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1. Цели освоения дисциплины 
· Существенное значение дисциплины в формировании современного инженера обусловлено тем, что автоматизация позволяет повысить эффективность производства и качество продукции, снижает затраты на производство готовой продукции, улучшает условия труда, обеспечивает безопасность производства и охрану окружающей среды. Максимальный эффект от внедрения средств автоматизации достигается тогда, когда основные требования к управлению технологическим процессом учитываются на стадии разработки систем автоматического управления технологическими процессами, в том числе при выборе первичных средств измерения.

· Цель изучения дисциплины «Технические измерения и приборы» заключается в формировании знаний и умений по основам подбора средств измерений, исходя из реальных производственных задач, используя наиболее совершенные принципы измерений. Данная дисциплина является одной из первых в перечне специальных дисциплин и закладывает основы для дальнейшей подготовки специалистов в области автоматизации процессов и производств.
2. Содержание дисциплины 
Государственная система приборов: принципы построения, классификация средств измерения и автоматизации, основные ветви системы. Нормирование характеристик средств измерения и автоматизации; Типовые структуры средств измерения. Информационно – измерительная система. Автоматизированные системы управления технологическими  процессами. Виды технических измерений. Измерение геометрических и механических величин. Измерение температуры. Измерение давления. Измерение уровня. Измерение расхода. Определение свойств и состава веществ. Определение экологических параметров. Контроль качества продукции. Средства отображения информации.
3. Компетенции обучающегося, формируемые в результате освоения дисциплины:
Профессиональные компетенции:

– ПК-15 – способностью настраивать управляющие средства и комплексы и осуществлять их регламентное эксплуатационное обслуживание с использованием соответствующих инструментальных средств;

– ПК-16 – готовностью осуществлять проверку технического состояния оборудования, производить его профилактический контроль и ремонт заменой модулей;

– ПК-21 – способностью выполнять задания в области сертификации технических средств, систем, процессов, оборудования и материалов.
4. В результате освоения дисциплины обучающийся должен
знать: 
· назначение, принцип действия и область применения типичных для отрасли средств автоматизации, управляющих вычислительных комплексов и микропроцессоров;

· свойства производственных процессов как объектов управления;

· назначение систем управления производственных процессов, принципы их построения и функционирования;

· методику работы над функциональными схемами управления производств химической промышленности в процессе проектирования;
· методику метрологической проработки научно – исследовательской или дипломной работы.

уметь: 
· анализировать свойства производственных процессов как объектов управления, ставить и решать конкретные задачи управления производства на современном уровне науки и техники;

· выбирать  средства автоматизированного контроля и управления для нужд производства, соответствующие заданным условиям работы и предъявляемым к данному производству требованиям;

· читать функциональные схемы  управления производственных процессов;

· производить метрологический анализ технологической цепочки производства (научно-исследовательской работы);

· практически работать с автоматическими устройствами системы, эффективно сотрудничать с разработчиками по внедрению в производство автоматических и автоматизированных устройств и систем.
владеть: 
· навыками подбора средств измерений с учетом предполагаемого взаимодействия выбираемых средств измерений с микропроцессорной системой управления.
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