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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

ПМ.03 Организация технического обслуживания, ремонта и замены технических 

средств электронного оборудования и систем автоматического управления 

 

          1.1.  Область применения рабочей программы 
   Рабочая программа профессионального модуля является частью основной профессио-

нальной образовательной программы, разработана на основе Федерального государственного 

образовательного стандарта по специальности среднего профессионального образования 

27.02.04 Автоматические системы управления  в части освоения вида профессиональной дея-

тельности: Организация технического обслуживания, ремонта и замены технических средств 

электронного оборудования и систем автоматического управления и соответствующих об-

щих и профессиональных компетенций. 

 

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освое-

ния профессионального модуля: 

 С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответству-

ющими профессиональными компетенциями в результате изучения профессионального мо-

дуля обучающийся должен:  

знать:  
– типовые структуры измерительных устройств, методы и средства измерений технологиче-

ских параметров;  

– принцип действия, устройства и конструктивные особенности средств измерения;  

– назначение, устройства и особенности, программируемых микропроцессорных контролле-

ров, их функциональные возможности; 

– методы диагностирования приборы и средства автоматического управления, виды и мето-

ды измерений;  

– основные метрологические понятия, нормируемые метрологические характеристики; 

– принцип действия, устройства и конструктивные особенности средств измерения;  

– назначение, устройства и особенности, программируемых микропроцессорных контролле-

ров, их функциональные возможности, органы настройки и контроля; 

– основные технические характеристики оборудования АСУ; 

– правила и методы технического обслуживания программно-технических средств АСУ; 

–методы поверки измерительных приборов и средств автоматизации, теоретические основы 

и принципы построения систем автоматического управления;  

–типовые схемы автоматизации основных технологических процессов; 

– структурно-алгоритмическую организацию систем управления, их основные функциональ-

ные модули, алгоритмы управления систем автоматизации;  

– возможности использования управляющих вычислительных комплексов на базе микро 

ЭВМ для управления технологическим оборудованием;  

– устройство, схемные и конструктивные особенности элементов и узлов типовых средств 

измерений, автоматизации и метрологического обеспечения электронных устройств и си-

стем;  

– принцип действия, области использования, устройство типовых средств измерений и авто-

матизации; 

– принципы разработки и построения, структуру, режимы работы систем автоматизации тех-

нологических процессов;  

– правила и методы ремонта программно-технических средств АСУ;   

–типовые ошибки, возникающие при работе АСУ, признаки их проявления при работе и ме-

тоды устранения; 
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– нормативные требования по ремонту средств измерений, автоматизации и электронных си-

стем; 

– требования законодательства Российской Федерации, нормативно-технические и руково-

дящие документы на объекты управления АСУ; 

– правила и методы технического обслуживания программно-технических средств АСУ; 

– типовые ошибки, возникающие при работе АСУП, признаки их проявления при работе и 

методы устранения; 

уметь:  
–выбирать метод и вид измерения; 

– пользоваться измерительной техникой, различными приборами и типовыми элементами 

средств автоматизации; 

– проводить необходимые технические расчеты электрических схем; 

– рассчитывать и выбирать регулирующие органы; 

– проводить диагностику измерительных приборов и средств автоматического управления на 

основании полученных результатов; 

– производить поверку измерительных приборов и средств автоматизации производственных 

процессов; 

– использовать техническую документацию по эксплуатации АСУ для выполнения настрой-

ки программного обеспечения АСУ, регламентных и профилактических работ; 

– использовать средства отладки АСУ для диагностики нештатных ситуаций; 

– проводить ремонт технических средств электронного оборудования и систем автоматиче-

ского управления 

– консультировать пользователей по  работе с информационной базой АСУ; 

– консультировать пользователей по устранению эксплуатационных проблем и предотвра-

щению отказов АСУ; 

владеть навыками: 

–выполнения диагностики приборов и средств автоматического управления; 

– проведения поверки измерительных приборов и средств автоматизации производственных 

процессов; 

– выполнения работ по ремонту средств измерений и систем автоматического управления;  

– выполнения технической поддержки пользователей по работе систем автоматизации тех-

нологических процессов; 

– тестирования отдельных функций АСУ на контрольных примерах в регламентных и слу-

чайных режимах; 

– проведения регламентных и профилактических работ, настройки оборудования и приклад-

ного программного обеспечения АСУ; 

– диагностирования нештатных ситуаций (инцидентов) в АСУ. 

 
1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:  
всего – 306 часов, в том числе:  

максимальной учебной нагрузки студентов – 306 часов,  

включая:  

обязательной аудиторной учебной нагрузки – 292 часа;  

лабораторных занятий – 56 часов;  

самостоятельной работы студентов – 2 часа;  

учебной практики –72 часа; 

производственной практики –108 часов; 

экзамен по ПМ.03 – 6 час. 

              
2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом 

профессиональной деятельности  Организация технического обслуживания, ремонта и 
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замены технических средств электронного оборудования и систем автоматического 

управления, в том числе профессиональными (ПК) компетенциями: 

Код Наименование результата обучения 

ПК 3.1 Диагностировать электронное оборудование и системы автоматического управле-

ния.  

ПК 3.2 Проводить тестовую проверку, профилактический осмотр и регулировку элек-

тронного оборудования и систем автоматического управления 

ПК 3.3 Производить ремонт технических средств электронного оборудования и систем 

автоматического управления  

ПК 3.4 Консультировать пользователей автоматических систем управления 

ПК 3.5 Осуществлять ремонт, регулировку, испытание и сдачу элементов систем автома-

тического управления 



3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Структура профессионального модуля  
Код профессио-

нальных компе-

тенций 

Наименования раз-

делов профессио-

нального модуля 

Всего 

часов 

Объем времени, отведенный на освоение междисциплинар-

ного курса (курсов) , часов 

Производствен-

ная практика 

Обязательная аудиторная 

учебная нагрузка обучающе-

гося 

Самостоятельная работа 

обучающегося 

Всего в т.ч. лабора-

торные рабо-

ты 

в т.ч., курсо-

вая работа 

(проект) 

 

ПК 3.1- 3.5 МДК 03.01 Выпол-

нение работ по мон-

тажу, испытаниям, 

наладке электронно-

го оборудования и 

систем автоматиче-

ского управления 

60 56 28    

ПК 3.1- 3.5 МДК 03.02 Органи-

зация технического 

обслуживания и ре-

монта электронного 

оборудования элек-

тронной части стан-

ков с числовым про-

граммным управле-

нием 

60 56 28 2   

ПК 3.1- 3.5 УП.03.01 Учебная 

практика 
72     72 

ПК 3.1- 3.5 ПП.03.01 Производ-

ственная практика 
108     108 

ПК 3.1- 3.5 ПМ.03.02(К) Экзамен 

по ПМ.03 
6      

Всего:  306 112 56 2   
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование раз-

делов и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные  работы и 

практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, 

курсовая работа (проект) (если предусмотрены) 
Объем часов 

Уровень 

освоения 

1 2 3 4 

МДК 03.01 Выполнение работ по монтажу, испытаниям, наладке электронного оборудования и си-

стем автоматического управления 
56 

 

Тема 1.1. Основы мон-

тажа электронных 

компонентов 

Содержание 9  

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

2, 3  

 

1. Основы электроники и электротехники при проведении монтажных работ. 

5 

2. Монтаж резисторов. Общие сведения. Маркировка. Классификация. Осо-

бенности монтажа. 

3. Монтаж конденсаторов. Общие сведения. Маркировка. Классификация. 

Особенности монтажа. 

4. Монтаж диодов. Общие сведения. Маркировка. Классификация. Особенно-

сти монтажа. 

5. Монтаж биполярных транзисторов. Общие сведения. Маркировка. Класси-

фикация. Особенности монтажа. 

6. Монтаж полевых и IGBT-транзисторов. Общие сведения. Маркировка. 

Классификация. Особенности монтажа. 

Лабораторные работы 

4 

1. Монтаж электрических схем с использованием резисторов.  

2. Монтажа электрических схем с использованием конденсаторов. 

3. Монтаж электрических схем с использованием диодов. 

4. Монтаж электрических схем с использованием транзисторов. 

Тема 1.2. Электротех-

ническое черчение 

Содержание  9  

 

 

 

 

2 

 

 

1. Требования к оформлению тестовых документов.  

5 

2. Требования к оформлению схем электрических принципиальных. 

3. Требования к оформлению схем электрических соединений, подключений, 

функциональных, структурных. 

4. Требования к оформлению печатных плат. 

5. Требования к оформлению сборочных чертежей. 

Лабораторные работы 4 
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1. Оформление чертежа печатной платы 2,3 

Тема 1.3. Технология 

монтажа специализи-

рованных изделий и 

систем автоматическо-

го управления 

Содержание 8  

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

2,3 

1. Основные понятия и определения. Классификация изделий согласно ГОС-

Ту. Неспецифицированные и специфицированные изделия.  

4 

2. Сущность технической подготовки производства. Основные этапы техниче-

ской подготовки производства: конструкторская подготовка, технологическая 

подготовка, организационная подготовка. 

3. Организационные формы монтажа. Виды организационных форм монтажа: 

стационарный, подвижный, стационарно-подвижный. Факторы, влияющие на 

выбор организационной формы монтажа. Классификационная схема организа-

ционных форм монтажа. 

4. Методы монтажа. Нормативные требования по проведению монтажных ра-

бот. 

5. Технологическая подготовка производства по проведению монтажа. Основ-

ные этапы разработки технологического процесса монтажа. Требования к 

спроектированному технологическому процессу монтажа. 

6. Технологическая документация: перечень и содержание. 

7. Система контроля технологического процесса монтажа. Статистический и 

профилактический контроль. Повышение производительности труда при мон-

таже. 

Лабораторные работы 4 

1. Изучение нормативных требований по проведению монтажных работ 

Тема 1.4. Системы ав-

томатизированного 

проектирования (CAD-

системы) 

Содержание 7  

 

2 

 

 

 

2,3 

1. Проектирование схемы электрической принципиальной в САПР.  

4 2. Проектирование платы печатной в САПР. 

3. Подготовка к изготовлению печатной платы в САПР. 

Лабораторные работы 

3 
1. Проектирование схемы электрической принципиальной датчика движения 

по линии в САПР.  

2. Создание элементов схемы в САПР. 
3. Проектирование платы печатной датчика движения по линии в САПР. 

Тема 1.5. Монтаж элек-

тронного оборудования 

Содержание 6  

 1. Конструктивно-технические особенности узлов на печатных платах.   
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2. Подготовка видов микросхем и дискретных радиоэлектронных компонен-

тов к монтажу: рихтовка, формовка и лужение выводов. Варианты установки 

микросхем и дискретных радиоэлектронных компонентов на печатных платах. 

 

2 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2,3 

3. Способы пайки: ручная, погружением в волну с припоем, пайка волной 

припоя. Область применения. Достоинства и недостатки. 

4. Пайка и сварка планарных выводов микросхем. Материалы, применяемые 

для изготовления многослойных печатных плат 

5. Конструктивное оформление проводников и функциональных элементов. 

Плотность выполнения электромонтажа многослойных печатных плат  клас-

сов А и Б. 

Лабораторные работы 

4 

1. Изготовление печатной платы датчика движения по линии. Подготовка пла-

ты. Травление платы. 

2. Монтаж элементов печатной платы датчика движения по линии. 
3. Наладка цепей печатной платы датчика движения по линии. 
4. Изготовление печатной платы драйвера двигателей управляемой мобильной 
платформы (УМП). 
5. Монтаж элементов печатной платы драйвера двигателей УМП. 
6. Наладка цепей печатной платы драйвера двигателей УМП. 
7. Проверка работоспособности печатной платы печатной платы драйвера дви-
гателей УМП.  

8. Монтаж на макетной плате элементов печатной платы датчика движения по 

линии.  

Тема 1.6. Монтаж и 

наладка систем авто-

матического управле-

ния 

Содержание 8  

2 

 

 

 

 

 

2,3 

1. Монтаж и наладка модулей общепромышленных регуляторов. Монтаж дат-

чиков температуры, давления. Монтаж датчиков расхода, уровня 
4 

Лабораторные работы 

4 

1. Монтаж систем автоматического управления на базе общепромышленных 

регуляторов.  

2. Наладка систем автоматического управления на базе общепромышленных 

регуляторов. 

3. Настройка систем автоматического управления на базе общепромышленных 

регуляторов. 

4. Калибровка и юстировка датчиков систем автоматического управления на 
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базе общепромышленных регуляторов. 

Тема 1.7. Монтаж мик-

роконтроллеров и мик-

ропроцессоров 

Содержание 5  

2 

 

 

 

 

2,3 

1. Программирование микроконтроллеров. Монтаж и наладка микроконтрол-

лерных систем автоматического управления 

2 

 

Лабораторные работы 

3 

1. Монтаж и наладка систем автоматического управления на базе микро-

контроллеров. 

2. Настройка систем автоматического управления на базе микроконтроллеров. 
3. Калибровка датчиков систем автоматического управления на базе микро-
контроллеров. 
4. Наладка электронного оборудования микропроцессорных систем автомати-
ческого управления. 

Тема 1.8. Монтаж 

управляющих систем 

на базе программируе-

мых реле 

Содержание 4  

 

2 

 

 

 

2,3 

Разработка управляющих алгоритмов программируемых реле. Монтаж и 
наладка микроконтроллерных систем автоматического управления 

2 

Лабораторные работы 

2 

1. Монтаж систем автоматического управления на базе программируемых ре-

ле.  

2. Наладка  и настройка систем автоматического управления на базе програм-

мируемых реле. 

3. Наладка программного обеспечения систем автоматического управления на 

базе программируемых реле. 

Промежуточная аттестация экзамен  

УП.03.01 Учебная практика  

Виды работ  

1. Предмонтажная проверка элементной базы, средств измерений и систем автоматического управления. 

2. Монтаж исполнительных механизмов. 

3. Монтаж элементов систем автоматического управления. 

4. Монтаж программируемых реле и контроллеров.  

5. Калибровка датчиков систем автоматического управления. 

6. Юстировка датчиков систем автоматического управления.  

7. Монтаж информационных цепей систем автоматического управления.  

8. Наладка и регулировка параметров систем автоматического регулирования.  

9. Проверка работоспособности смонтированного оборудования. 

72 3 



 10 

10. Монтаж схем специализированных узлов, блоков, устройств и систем автоматического управления. 

11. Выполнение операций при настройке станка на обработку новой детали. 

12. Оценка качества проведения монтажных работ 

Промежуточная аттестация диф. зачет  

МДК 03.02 Организация технического обслуживания и ремонта электронного оборудования элек-

тронной части станков с числовым программным управлением 
58 

 

Тема 2.1. Организация 
технического 

обслуживания 

электронного 

оборудования станков с 

числовым программ-

ным управлением 

Содержание  12  

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

2,3 

1. Понятие о техническом обслуживании. Методы и приемы технического об-
служивания. Виды операций при техническом обслуживании, их последова-
тельность.  

6 
2. Техническая документация по техническому обслуживанию станков с ЧПУ. 

3. Организационные и технические мероприятия при обслуживании станков с 

ЧПУ. Прием и сдача оборудования эксплуатационным персоналом. Профи-

лактические мероприятия возможных нештатных ситуаций. Технические ме-

роприятия, обеспечивающие безотказное функционирование станка. 

Лабораторные занятия 

6 

1. Заполнение агрегатного журнала станка с ЧПУ после проведения ТО. 

2. Составление графика планового технического обслуживания токарного 

станка с ЧПУ. 

3. Расчет времени простоя при техническом обслуживании станка с ЧПУ. 

4.  Чтение чертежей и схем механических, гидравлических, электрических и 
электронных устройств станков с ЧПУ. 

Тема 2.2 Диагностика 
электронного 

оборудования станков с 

числовым программ-

ным управлением  

Содержание  16  

 

 

2 

 

 

 

 

 

2,3 

1. Методы диагностики и восстановления работоспособности электронного 
оборудования станков с ЧПУ. Виды диагностики и диагностических устройств 
технического состояния станка и устройств с ЧПУ. Особенности диагностики 
электронных модулей станков с ЧПУ. 

6 

2. Контроль надежности работы станка и устройства ЧПУ. Возникновение не-
исправностей, причины их возникновения и методы их устранения. 

Лабораторные занятия 

10 

1. Тестирование технического состояния станка. 

2. Осуществление контроля начальной точности станка. 

3. Контроль качества обработки деталей. 

4. Диагностика микросхем 
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5. Проведение планового осмотра, проверка электрооборудования и устройств 

с ЧПУ. 

6. Определение неисправности станка с ЧПУ и причины ее возникновения. 

7. Тестирование технического состояния станка. 

8 . Осуществление контроля начальной точности станка. 

9. Контроль качества обработки деталей. 

Тема 2.3 Организация 
ремонта электронного 
оборудования станков с 

числовым программ-

ным управлением 

Содержание 12  

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

2,3 

 

1. Система планово-предупредительных ремонтов.Порядок и периодичность 
планово-предупредительных ремонтов. Организация регламентных работ. 
График проведения ППР. Состав бригады при проведении ППР. Основные ви-
ды работ при проведении ППР станков с ЧПУ. Используемый инструмент и 
приспособления. Меры безопасности при выполнении работ. 

8 2. Методы оценки технического состояния станка с ЧПУ: 
- метод наблюдения; 
- метод исключения; 

- метод сравнения; 

- последовательный метод. 

Лабораторные занятия  
4 

 
1. Применение методов исключения и сравнения при ремонте электронного 

оборудования станков с ЧПУ. 

Тема 2.4. Ремонт 
электронного 

оборудования станков с 

числовым программ-

ным управлением 

Содержание 16  

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

1. Ремонт электронных блоков управления.  
Ремонт преобразователей частоты управления двигателями. 
Ремонт блоков управления сервоприводов. 

Ремонт устройства главного пуска. 
Ремонт устройства реверса. 

 

 

 

 

8 
2. Ремонт электронных блоков вспомогательных механизмов станков с ЧПУ 
Ремонт датчиков положения , датчиков обратной связи, прецизионных датчи-
ков касания. 
Ремонт устройства автоматической или дистанционной смены инструмента. 

Ремонт устройства уборки стружки. 

Ремонт устройства системы смазывания 

Ремонт устройства зажимных приспособления 
Ремонт загрузочных устройств 
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Лабораторные занятия   

 

 

 

8 

 

 

 

 

2,3 

1. Определение числа импульсов преобразователя частоты управления двига-
телем. 

2. Сборка схемы внешних соединений блоков управления сервоприводов. 

3. Ревизия пульта управления станка с ЧПУ. 
4. Составление дефектной ведомости при ремонте электронных блоков управ-
ления. 

5. Отыскание неисправностей электронных блоков вспомогательных механиз-

мов станков. 

Самостоятельная работа при изучении МДК 03.02: 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по 

вопросам к параграфам, главам  учебных пособий, составленным преподавателем). Подготовка к лабора-

торно- практическим занятиям с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформле-

ние  лабораторных работ, отчетов и подготовка к их защите. Самостоятельное изучение технологии мон-

тажа и настройки станка с ЧПУ, управляющих программ. Работа с технической документацией. 

2  

 

 

2,3 

Промежуточная аттестация диф. зачет  

ПП.03.01 Производственная практика  

Виды работ  

1. Освоение методов оценки технического состояния станка с ЧПУ.  

2. Ознакомление с различными видами ЧПУ (адаптивными, позиционными и контурными).  

3. Ознакомление с критериями оценки качества работы станка с ЧПУ.   
4. Участие в организации работ по производственной эксплуатации и обслуживанию станков.  

5. Профилактическая регулировка механизмов и устройств станка с ЧПУ.  

6. Проведение пусконаладочных работ. 

1. Техническое обслуживание промежуточных реле различных типов постоянного и переменного тока. 

2. Техническое обслуживание электрических исполнительных механизмов.  

3. Поверка и калибровка измерительных приборов.  

4. Проверка работоспособности стенда калибровки СИ в полуавтоматическом режиме.  

5. Поверка автоматических электронных приборов.  

6. Работа с встроенными тестовыми программами по проверке работоспособности периферийного обо-

рудования.  

7. Поверка пружинных манометров.    
8. Поверка чувствительности электронного усилителя.  

9. Определение величины сопротивления источника питания.  

108  

 

 

 

 

 

 

 

2,3 
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10. Выполнение операции среднего ремонта при обслуживания СИ и СА.  

11. Выполнение операции капитального ремонта при обслуживания СИ и СА.  

12. Ознакомление с режимами работы системы ЧПУ типа CNC.   
13. Техническое обслуживание электронных блоков агрегатных станков.  

14. Ремонт электронного оборудования станков с ЧПУ.  

15. Диагностика работоспособности станка с ЧПУ.  

16. Применение ПК для контроля параметров электронного оборудования станков с ЧПУ.   
17. Ознакомление с информационными системами ЧПУ металлообрабатывающих цехов.  

18. Ознакомление со станками и системами циклового программного управления (ЦПУ).   
19. Ознакомление с системами ЧПУ: позиционными, контурными (непрерывными), универсальными 
(комбинированными), многоконтурными.   
20. Поверка вторичных приборов. 

21. Поверка вторичных приборов с унифицированным сигналом. 

22. Выполнение наладки станков на полный цикл обработки простых деталей с одним видом обработки. 

23. Комплексная проверка станка с ЧПУ. 

Промежуточная аттестация диф. зачет  

ПМ.03.02(К) Экзамен по ПМ.03 6  

 

 

 

 

 

 

 

 



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспе-

чению 
Реализация профессионального модуля предполагает наличие лабораторий «Лаборатория 

измерительной техники 100В»,  «Лаборатория автоматического управления 102В», «Лабора-

тория электронной техники110В»,  «Лаборатория конструирования, производства и обеспече-

ния работоспособности специализированных изделий и систем 201В»,  «Лаборатория автома-

тического управления 209 (б)В». 

Учебные аудитории для проведения учебных занятий оснащена оборудованием: 

1. Доступ к электронной информационно-образовательной среде вуза 

2. Схемы и стенды для проведения лабораторных практикумов. 

 

3.2. Информационно-методическое обеспечение обучения 

Основная литература: 
Основные источники информации Кол-во экз. 

1. Графкина, М. В. Охрана труда : учебное пособие / М. В. Граф-

кина. — 2-е изд., перераб. и доп. — Москва: ФОРУМ : ИНФРА-

М, 2020. — 298 с. — (Среднее профессиональное образование). - 

ISBN 978-5-00091-430-4. - Текст : электронный. Режим доступа: 
https://znanium.ru/catalog/product/1096998 

ЭБС «Znanium» 
https://znanium.ru/catalog/product/1096

998   Доступ из любой точки Ин-

тернет после регистрации с IP-

адресов НХТИ 

2. Грунтович, Н. В. Монтаж, наладка и эксплуатация электрообо-

рудования : учебное пособие / Н.В. Грунтович. — Минск: Новое 

знание ; Москва : ИНФРА-М, 2021. — 271 с. — (Среднее профес-

сиональное образование). - ISBN 978-5-16-015611-8. - Текст: элек-

тронный. 

Режим доступа: https://znanium.ru/catalog/product/1220172 

ЭБС «Znanium» 
https://znanium.ru/catalog/product/1220

172 Доступ из любой точки Ин-

тернет после регистрации с IP-

адресов НХТИ 

3. Сибикин, Ю. Д. Монтаж, эксплуатация и ремонт электрообору-

дования промышленных предприятий и установок : учебное посо-

бие / Ю.Д. Сибикин, М.Ю. Сибикин. — 2-е изд., стер. — Москва: 

ИНФРА-М, 2022. — 464 с. — (Среднее профессиональное образо-

вание). — DOI 10.12737/1872623. - ISBN 978-5-16-017754-0. - 

Текст: электронный 

Режим доступа:  https://znanium.com/catalog/product/1872623  

ЭБС «Znanium» 
https://znanium.com/catalog/product/18

72623 Доступ из любой точки Ин-

тернет после регистрации с IP-

адресов НХТИ 

  

 

Дополнительная литература 
Дополнительные источники информации Кол-во экз. 

1. Полищук, В. И. Эксплуатация, диагностика и ремонт электро-

оборудования : учебное пособие / В. И. Полищук. — Москва : 

ИНФРА-М, 2020. — 203 с. : ил. - ISBN 978-5-16-015510-4. - Текст: 

электронный.  

Режим доступа:  https://znanium.com/catalog/product/1039250  

ЭБС «Znanium» 
https://znanium.com/catalog/product/10

39250 Доступ из любой точки Ин-

тернет после регистрации с IP-

адресов НХТИ 

2. Хорольский, В. Я. Эксплуатация электрооборудования. 

Задачник: учебное пособие / В.Я. Хорольский, М.А. Тара-

нов, Ю.А. Медведько. — Москва : ФОРУМ : ИНФРА-М, 

2022. — 176 с. — (Среднее профессиональное образование). 

- ISBN 978-5-00091-669-8. - Текст: электронный. –  

Режим доступа:  https://znanium.com/catalog/product/1760790  

ЭБС «Znanium» 

https://znanium.com/catalog/product/

1760790 Доступ из любой точки 

Интернет после регистрации с IP-

адресов НХТИ 

3. Назаров, А. В. Эксплуатация объектов сетевой инфра-

структуры : учебник / А.В. Назаров, А.Н. Енгалычев, В.П. 

Мельников. — Москва  КУРС : ИНФРА-М, 2022. — 360 с. 

ЭБС «Znanium» 

https://znanium.ru/catalog/product/1

860128 Доступ из любой точки Ин-

https://znanium.ru/catalog/product/1220172
https://znanium.ru/catalog/product/1220172
http://www.knigafund.ru/books/210635
http://www.knigafund.ru/books/210635
https://znanium.com/catalog/product/1760790
https://znanium.com/catalog/product/1760790
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— (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-

906923-06-6. - Текст: электронный.  

Режим доступа:  https://znanium.ru/catalog/product/1860128  

тернет после регистрации с IP-

адресов НХТИ 

 

 Электронные источники информации 

1. ЭБС «Znanium» – Режим доступа: http://znanium.com 

 

8.4  Дополнительные электронные источники информации 
1. Журнал «Автоматика и телемеханика». Сайт журнала «Автоматика и телемехани-

ка». – Доступ свободный: http://www.mathnet.ru/php/journal.phtml?jrnid= at&option_lang=rus.  

2. Журнал «Автоматизация в промышленности». Сайт журнала «Автоматизация в 

промышленности». – Доступ свободный: http://www.avtprom.ru/ 

3. Журнал «Информатизация и Системы Управления в Промышленности». Сайт жур-

нала «Информатизация и Системы Управления в Промышленности». – Доступ свободный: 

https://isup.ru/journals/  

4. Журнал «Автоматизация. Современные технологии». Сайт журнала «Автоматизация. Со-

временные технологии». – Доступ свободный: http://www.mashin.ru 

 

Согласовано: 

зав. отделом по библиотечному  

обслуживанию                                                                               В.Я. Тарасова  

 

 

http://www.knigafund.ru/books/210635
http://znanium.com/
http://znanium.com/
http://znanium.com/
http://znanium.com/
http://znanium.com/
http://www.mathnet.ru/php/journal.phtml?jrnid
http://www.avtprom.ru/
https://isup.ru/journals/
http://www.mashin.ru/


4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код ПК и ОК, форми-

руемых в рамках моду-

ля 

Критерии оценки 
Методы оцен-

ки 

ПК 3.1. Диагностировать 

электронное оборудова-

ние и системы автомати-

ческого управления 

- умение производить контроль различных 

параметров электронного оборудования и 

систем автоматического управления;  

- способность осуществлять диагностику 

электронного оборудования и систем авто-

матического управления, находить неис-

правности в системах автоматического 

управления и регулирования. устранять их; 

Текущий кон-

троль в  форме: 

- защиты 

практических и 

лабораторных 

занятий; 

- тестирование; 

- оценки ре-

зультатов само-

стоятельной 

подготовки 

Обучающихся. 
Зачеты по  

производствен-

ной     практике. 

Экзамен по 

профессио-

нальному  мо-

дулю. 

 

ПК 3.2. Проводить те-

стовую проверку, про-

филактический осмотр и 

регулировку электронно-

го оборудования и си-

стем автоматического 

управления 

- способность осуществлять профилактиче-

ский осмотр, регулировку, техническое об-

служивание устройств; 

 умение охарактеризовать элементы авто-

матики 

ПК 3.3. Производить ре-

монт технических 

средств электронного 

оборудования и систем 

автоматического управ-

ления 

- организация рабочего места; 

- организация технического обслуживания 

и ремонта электронного оборудования и 

систем автоматического управления; 

 - умение осуществлять работы по разборке 

и сборке элементов автоматики; 

ПК 3.4. Консультировать 

пользователей автомати-

ческих систем управле-

ния 

- выявлять и эффективно искать информа-

цию, необходимую для решения постав-

ленной задачи; 

- владеть основными источниками инфор-

мации и ресурсами для решения задач в 

профессиональном контексте 

ПК 3.5 Осуществлять 

ремонт, регулировку, ис-

пытание и сдачу элемен-

тов систем автоматиче-

ского управления 

- способность осуществлять профилактиче-

ский осмотр, регулировку, техническое об-

служивание устройств; 

 умение проводить  испытание и сдачу 

элементов систем автоматического управ-

ления 
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