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Перечень компетенций с указанием уровней их формирования 
Индекс 

компетен-

ции 

Содержание 

компетенции 

Этапы формирования компетенции 
Наименование 

оценочного сред-

ства 

Лекции Практические 

занятия, лабора-

торный практикум 

Лабораторные 

занятия 

Курсовой про-

ект (работа) 

ОПК-3 Способность использовать совре-

менные информационные тех-

нологии, технику, прикладные 

программные средства при ре-

шении задач профессиональной 

деятельности 

Тема 1-14 Не предусмотрены Л. работа 1-10 Не предусмот-

рены 

Тестирование, 

экзамен, лаб. ра-

боты, контроль-

ная работа (за-

очная форма обу-

чения) 
ПК-1 Способность собирать и анализи-

ровать исходные информацион-

ные данные для проектирования 

технологических процессов из-

готовления продукции, средств 

и систем автоматизации, кон-

троля, технологического осна-

щения, диагностики, испыта-

ний, управления процессами, 

жизненным циклом продукции 

и ее качеством; участвовать в ра-

ботах по расчету и проектирова-

нию процессов изготовления 

продукции и указанных средств 

и систем с использованием со-

временных информационных 

технологий, методов и средств 

проектирования 

Тема 1-14 Не предусмотрены Л. работа 1-10 Не предусмот-

рены 

Тестирование, 

экзамен, лаб. ра-

боты, контроль-

ная работа (за-

очная форма обу-

чения) 

ПК-5 Способность участвовать в раз-

работке (на основе действую-

щих стандартов и другой норма-

Тема 1-14  Л. работа 1-10   



тивной документации) проект-

ной и рабочей технической до-

кументации в области автомати-

зации технологических процес-

сов и производств, их эксплуата-

ционному обслуживанию, 

управлению жизненным циклом 

продукции и ее качеством, в ме-

роприятиях по контролю соот-

ветствия разрабатываемых про-

ектов и технической документа-

ции действующим стандартам, 

техническим условиям и другим 

нормативным документам 

ПК-4 способностью участвовать в по-

становке целей проекта (про-

граммы), его задач при задан-

ных критериях, целевых функ-

циях, ограничениях, разработке 

структуры его взаимосвязей, 

определении приоритетов реше-

ния задач с учетом правовых и 

нравственных аспектов профес-

сиональной деятельности, в раз-

работке проектов изделий с уче-

том технологических, конструк-

торских, эксплуатационных, эс-

тетических, экономических и 

управленческих параметров, в 

разработке проектов модерниза-

ции действующих производств, 

создании новых, в разработке 

Тема 1-14  Л. работа 1-10   



средств и систем автоматиза-

ции, контроля, диагностики, ис-

пытаний, управления процес-

сами, жизненным циклом про-

дукции и ее качеством в соответ-

ствии с техническими задани-

ями и использованием стандарт-

ных средств автоматизации рас-

четов и проектирования 
ПК-13 Способность организовывать 

работы по обслуживанию и ре-

инжинирингу бизнес-процессов 

предприятия в соответствии с 

требованиями высокоэффектив-

ных технологий, анализу и 

оценке производственных и не-

производственных затрат на 

обеспечение требуемого каче-

ства продукции, автоматизации 

производства, результатов дея-

тельности производственных 

подразделений, разработке пла-

нов их функционирования; по 

составлению графиков, заказов, 

заявок, инструкций, схем, пояс-

нительных записок и другой 

технической документации, а 

также установленной отчетно-

сти по утвержденным формам в 

заданные сроки 

Тема 1-14  Л. работа 1-10   

ПК-15 Способность выбирать техноло-

гии, инструментальные средства 
Тема 1-14  Л. работа 1-10   



и средства вычислительной тех-

ники при организации процес-

сов проектирования, изготовле-

ния, контроля и испытаний про-

дукции; средства и системы ав-

томатизации, контроля, диагно-

стики, испытаний, управления 

производством, жизненным 

циклом продукции и ее каче-

ством 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Перечень оценочных средств по дисциплине (модулю) 
Текущий рейтинг 

Очная Заочная 

Лаб. работа Балл Лаб. работа Балл 

№1 4-6 №1  3-4 

№2 4-6 №2 3-4 

№3 4-6 №3 3-4 

№4 4-6 №4 3-4 

№5 4-6 №5 3-4 

№6 4-6 №6 3-4 

№7 4-6 №7 3-4 

№8 4-6 №8 3-4 

№9 4-6 №9 3-4 

  Контрольная работа 8-18 

Тестирование 0-6 Тестирование 0-6 

ИТОГО 36-60 ИТОГО 36-60 

Экзаменационный рейтинг 24-40 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Шкала оценивания 

Цифровое 

выражение 

Выражение в 

баллах: 

Словесное 

выражение 

Критерии оценки индикаторов достижения при форме контроля: 

экзамен  

5 87 - 100 Отлично 

 

Оценка «отлично» выставляется студенту, если теоретическое содержание курса освоено полностью, без пробе-

лов; исчерпывающе, последовательно, четко и логически стройно излагает материал; свободно справляется с 

задачами, вопросами и другими видами применения знаний; использует в ответе дополнительный материал все 

предусмотренные программой задания выполнены, качество их выполнения оценено числом баллов, близким к 

максимальному; анализирует полученные результаты; проявляет самостоятельность при выполнении заданий 

4 74 - 86 Хорошо 

 

Оценка «хорошо» выставляется студенту, если теоретическое содержание курса освоено полностью, необходи-

мые практические компетенции в основном сформированы, все предусмотренные программой обучения учеб-

ные задания выполнены, качество их выполнения достаточно высокое. Студент твердо знает материал, грамотно 

и по существу излагает его, не допуская существенных неточностей в ответе на вопрос. 

3 60 - 73 Удовлетвори-

тельно  

 

Оценка «удовлетворительно» выставляется студенту, если теоретическое содержание курса освоено частично, 

но пробелы не носят существенного характера, большинство предусмотренных программой заданий выполнено, 

но в них имеются ошибки, при ответе на поставленный вопрос студент допускает неточности, недостаточно 

правильные формулировки, наблюдаются нарушения логической последовательности в изложении программ-

ного материала. 

2 Ниже 60 Неудовлетво-

рительно  

 

Оценка «неудовлетворительно» выставляется студенту, если он не знает значительной части программного ма-

териала, допускает существенные ошибки, неуверенно, с большими затруднениями выполняет практические ра-

боты, необходимые практические компетенции не сформированы, большинство предусмотренных программой 

обучения учебных заданий не выполнено, качество их выполнения оценено числом баллов, близким к минималь-

ному 

 

 



Краткая характеристика оценочных средства 

 
№п/п Наименование оце-

ночного средства 

Краткая характеристика оценочного 

средства 

Представление 

оценочного сред-

ства в фонде 

1 Экзамен Средство, позволяющее оценить зна-

ния, умения и владения обучающе-

гося  по учебной дисциплине. 

Комплект экзаме-

национных биле-

тов 

2 Контрольная работа Средство проверки умений приме-

нять полученные знания для реше-

ния задач определенного типа по 

теме или разделу. 

Комплект кон-

трольных заданий 

по вариантам 

3 Защита лаборатор-

ной работы 

Средство, позволяющее оценить 

умение и владение обучающегося 

излагать суть поставленной задачи, 

самостоятельно применять стан-

дартные методы поставленной за-

дачи с использованием имеющейся 

лабораторной базы, проводить ана-

лиз полученного результата работы. 

Может выполняться в индивидуаль-

ном порядке или группой обучаю-

щихся. 

Темы лаборатор-

ных работ. 

4 Тест Система стандартизированных зада-

ний, позволяющая автоматизировать 

процедуру измерения уровня знаний 

и умений обучающегося. 

Фонд тестовых за-

даний для прове-

дения итогового 

тестирования по 

дисциплине 
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УТВЕРЖДАЮ 

Зав.кафедрой _____________ О.В. Матухина 

 

« _____ » ______________ 20____ г. 

 

Экзаменационные вопросы 

по дисциплине «Интегрированные системы проектирования и управления» 

 

1) Обобщенная структура современного автоматизированного предприятия. 

2) Понятие ИСПиУ. Требования к ИСПиУ. Отличительные особенности ИСПиУ. Ее место 

в системе автоматизации предприятия. 

3) Структурные уровни ИСПиУ. 

4) Контроллер в структуре ИСПиУ. Обобщенная структура контроллера. 

5) Классы микропроцессорных комплексов. 

6) Операционные системы контроллеров. 

7) Средства технологического программирования контроллеров. 

8) Промышленная локальная сеть. Назначение, особенности. Типы промышленных сетей. 

9) Уровень серверов (управляющих ЭВМ). Задачи уровня серверов. Архитектуры, исполь-

зуемые на уровне серверов. 

10) Понятие комплексной автоматизации производства. Взаимосвязь процессов проектиро-

вания производства, подготовки производства и управления производством. Основные тенден-

ции развития автоматизации. 

11) Стадии и этапы создания АСУТП. 

12) Обеспечение АСУТП в составе ИСПиУ. 

13) Обеспечение САПР в составе ИСПиУ. 

14) Понятие открытой системы. Особенности открытых систем. 

15) Протокол DDE. Особенности. Достоинства. Недостатки. 

16) Технология OLE. Особенности. Достоинства. Недостатки. 

17) Концепция «клиент-сервер». 

18) Технологии COM и DCOM. 

19) Особенности архитектуры – CORBA. 

20) Особенности архитектуры – ActiveX. 

21) Язык запросов к реляционным СУБД – SQL. Описание обмена программ с СУБД на базе 

драйвера ODBC. 

22) SCADA-системы. Основные понятия, история возникновения SCADA-систем. 

23) Характеристики SCADA-программ. Общие сведения и структурные особенности 

SCADA-программ. 

24) Характеристики SCADA-программ. Функциональные характеристики SCADA-систем. 

25) Характеристики SCADA-программ. Технические характеристики SCADA-систем. Ха-

рактеристики полноты открытости SCADA-систем. 



26) Характеристики SCADA-программ. Эксплуатационные и стоимостные характеристики 

SCADA-систем. 

27) Рабочее место диспетчера (оператора). Графический интерфейс пользователя. 

28) Технология OPC. Особенности. Достоинства. Недостатки. 

29) Тренды в SCADA-системах. Назначение. Типы трендов. 

30) Алармы. Назначение. Типы алармов. Группы и приоритеты алармов. 

31) Языки программирования в SCADA-системах. Основные типы языков программирова-

ния. 

32) Базы данных в SCADA. Основные понятия БД. Краткая история развития БД. Особенно-

сти промышленных баз данных. 

33) Microsoft SQL-сервер. Основные характеристики. 

34) Продукт Industrial SQL Server. Основные особенности. 

35) Продукт Plant2SQL. Основные особенности. 

36) SCADA и Internet. Архитектура «терминал-сервер». Основные особенности. 

37) SCADA и Internet. Архитектура «Internet-клиент». Бедный и богатый клиент. Особенно-

сти реализации данной архитектуры. 

38) Основные понятия теории надежности. Понятие резервирования. Типы резервов. 

39) Резервирование в SCADA-системах. 

40) Общий подход выбора SCADA-системы. 

41) Тенденции развития SCADA-систем. Удаленные терминалы и каналы связи. 

42) Тенденции развития SCADA-систем. Диспетчерские пункты управления. 

43) Тенденции развития SCADA-систем. Операционные системы. 

44) Протокол передачи данных HART. 

45) Полевая шина Profibus. 

46) Полевая шина Foundation FieldBus. 

 

Критерии оценки: Максимальное значение экзаменационного рейтинга равно 40 бал-

лам, а минимальное - 24. В качестве критериев выбраны следующие: 

Вопрос Балл 

Экзаменационный вопрос № 1 

теоретическая часть (определения, общие характеристики и т.п.) 

вывод формул 

правльность конечного результата  

7-11 

3-4 

3-4 

1-3 

Экзаменационный вопрос № 2 

теоретическая часть (определения, общие характеристики и т.п.) 

вывод формул 

правльность конечного результата 

7-13 

3-4 

3-5 

1-4 

Практическое задание (правльность конечного результата) 8-12 

Дополнительный вопрос № 1  1-3 

Дополнительный вопрос № 2  1-3 

ИТОГО 24-40 
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Учебным планом по направлению подготовки 15.03.04 Автоматизация технологических 

процессов и производств для обучающихся предусмотрено проведение лабораторных занятий 

по дисциплине «Интегрированные системы проектирования и управления». 

Лабораторные занятия по дисциплине проводятся в учебных лабораториях кафедры без 

использования специального оборудования. 

 Цель проведения лабораторных работ - практическое освоение теоретических положений лек-

ционного материала, а также выработка студентами определенных умений и навыков 

 

 Комплект лабораторных работ  

по дисциплине «Интегрированные системы проектирования и управления» 

 

Лабораторная работа №1  

Тема «Окна и объекты InTouch».  

Задание:  
Изучение свойств окон в WindowMaker (WM). Работа с графическими и текстовыми объ-

ектами (создание, изменение, выравнивание, отличие символов от ячеек и т.п.). Знакомство с 

библиотекой мастер-объектов InTouch (Wizards). Вставка графических объектов из стандарт-

ных Windows-приложений. 

Исходные данные для выполнения лабораторной работы 

1. Свойства окон. 

2. Объекты и их свойства. 

3. Выделение и установка размеров объектов. 

4. Работа с мастерами. 

5. Работа с изображениями и растрами. 

Порядок выполнения лабораторной работы 

1. Ознакомиться с основными теоретическими положениями. 

2. Создать четыре окна следующих типов: Replace, два Overlay и Popup. 

3. Проверить влияние изменения различных параметров панели Window Properties на 

внешний вид и поведение окон в WindowViewer. 

4. Используя кнопочные панели WindowMaker и библиотеку Wizards, в окне Main со-

здать учебный объект визуализации InTouch. 

5. В MS Word Art оформить название своего предприятия и вставить его в окно InTouch 

6. Подготовить отчет. 

 

Лабораторная работа №2 

Тема «Теги и анимационные связи».  

Задание:  
Работа с библиотекой тэгов (типы тэгов, определение нового тэга, поля тэгов и т.п.). Зна-

комство с форматами адресов ввода/вывода в InTouch. Создание составных типов тэгов (суперт-

эги). Изучение особенностей ввода/вывода числовой и символьной информации в окнах 

InTouch. Задание различных анимационных связей для объектов InTouch. 

Исходные данные для выполнения лабораторной работы 



1. Определение имени доступа в словаре переменных InTouch. 

2. Супертэги. 

3. Вывод числовых значений. 

4. Удаление тэгов. 

5. Анимационные связи. 

Порядок выполнения лабораторной работы 

1. Ознакомиться с основными теоретическими положениями. 

2. В основном окне организовать ввод/вывод внутренних действительных тэгов для рас-

ходов, уровня и задания уровня и вывод целого тэга для времени и задания времени отстаивания 

и перемешивания. 

3. Обеспечить вывод значений тэга целого или действительного типа, задаваемого с по-

мощью программы моделирования DDE-сервера. 

4. Организовать ввод/вывод символьной информации в поле комментария заданного 

внутреннего тэга (ввод осуществить через графический объект). 

5. В основном окне задать следующие анимационные связи: степень заполнения бака в 

зависимости от значения тэга уровня жидкости; ползунок увеличения/уменьшения задания 

уровня для емкостей. 

6. Подготовить отчет. 

 

Лабораторная работа №3 

Тема «Скрипты в InTouch».  

Задание:  
Получение начальных навыков работы с языком сценариев InTouch. Изучение особенно-

стей программирования Quick-Function.  

Исходные данные для выполнения лабораторной работы 

1. Типы сриптов Script. 

2. Встроенные функции. 

3. Использование Ouick-функций. 

Порядок выполнения лабораторной работы 

1. Ознакомиться с основными теоретическими положениями. 

 2. Обеспечить автоматический режим работы объекта, состоящий из следующих этапов. 

a) Заполнение емкости 1 из двух трубопроводов. Заполнение емкости начинается 

после открытия одного из клапанов. 

b) При достижении заданного оператором уровня в емкости 1, начинается режим 

отстаивания.  

c) После окончания заданного времени реакции, начинается опорожнение емкости 

1 в емкость 2 при помощи клапана 3, и одновременно открываются клапана подачи 

компонентов сверху емкости 2. 

d) При достижении заданного оператором уровня в емкости 2, начинается режим пе-

ремешивания.  

e) После окончания заданного времени перемешивания, начинается режим отстаи-

вания в емкости 2. 

f) После окончания заданного времени реакции, начинается опорожнение емкости 

2 при помощи клапана 6. После опорожнения емкости 2 начинается заново заполнение 

емкости 1. 

g) По формуле зависимости объема заполнения бака от уровня наполнения с помо-

щью QuickFunction вычислить объем заполнения емкостей 1 и 2, а также общий объем 

готовой продукции за все циклы работы объекта. 

h) Для клапанов задать открытие и закрытие и цветом показать работу клапана. 

3. Подготовить отчет. 

Лабораторная работа №4 



Тема «Алармы и события».  

Задание:  
Изучение методов поддержки алармов и событий в InTouch (типы, группы, приоритеты, 

задание условий для тэгов, поля, квитирование, библиотечные функции). Настройка InTouch с 

целью создания регистрационных файлов (журналов). Настройка стандартных экранов алармов 

или экранов распределенных алармов для локальных оповещений.  

Исходные данные для выполнения лабораторной работы 

1. Алармы и события в InTouch. 

2. Вывод информации об алармах. 

3 Конфигурирование стандартной системы алармов. 

4. Параметры регистрации алармов/событий. 

5. Параметры печати. 

6. Распределённая система алармов 

Порядок выполнения лабораторной работы 

1. Ознакомиться с основными теоретическими положениями. 

2. Для тэга уровня жидкости в первой емкости задать аларм типа Rate of Change, а для 

соответствующего тэга второй емкости – алармы типа Hi и HiHi. Тэги уровня отнести к специ-

альной группе алармов. С тэгами расходов жидкости связать аларм типа Hi. Ввести аларм ра-

боты клапанов. 

3. При возникновении нового аларма в системе в основном окне вывести предупрежда-

ющее сообщение и обеспечить возможность квитирования аларма. 

4. В окне «Menu» создать экран вывода текущих сообщений. 

5. Обеспечить запись алармов в регистрационные файлы InTouch. 

6. Подготовить отчет. 

 

Лабораторная работа №5 

Тема «Тренды архива и реального времени».  

Задание:  
Организация архивирования данных в InTouch. Настройка мастер-объектов для работы 

с архивными (историческими) трендами. Создание, конфигурирование и отображение трендов 

реального времени. Использование косвенных типов тэгов в трендах реального времени.   

Исходные данные для выполнения лабораторной работы 

1. Тренды в SCADA-системах. 

2. Архивирование данных в InTouch. 

3. Тренды реального времени в InTouch. 

4. Свойства тэгов типа Indirect. 

5. Отображение трендов. 

6. Изменение параметров архивных трендов в режиме исполнения. 

Порядок выполнения лабораторной работы 

1. Ознакомиться с основными теоретическими положениями. 

2. Обеспечить архивирование значений тэгов уровня емкостей 1 и 2. Проверить наличие 

архивных файлов. 

3. С помощью мастер-объектов Hist Trend w/Scooter and Scale и Trend Pen Legend орга-

низовать вывод графической и числовой информации из архивных файлов. Ввести кнопку об-

новления исторического тренда. 

4. Сконфигурировать тренд реального времени для рассматриваемых тэгов; используя 

масштабирование, сделать его наглядным. 

5. Подготовить отчет. 

 

Лабораторная работа №6 

Тема «Обмен данными с MS Excel». 

Задание:  



Работа с системными функциями InTouch. Организация обмена данными с MS Excel: 

«непрерывная» связь, обмен по запросу. 

Исходные данные для выполнения лабораторной работы 

1. Системные функции. 

2. Обмен данными MS Excel и InTouch. 

Порядок выполнения лабораторной работы 

1. Ознакомиться с основными теоретическими положениями. 

2. Создать кнопку вызова заданной книги MS Excel. При этом, если приложение MS 

Excel уже находится в оперативной памяти, то не загружать его вторично, а просто активизиро-

вать. С помощью данной кнопки обеспечить также запись в специальный файл служебной ин-

формации о рабочей книге MS Excel: дату и время последнего обновления, размер файла. 

3. В книге MS Excel создать таблицу, в которую из InTouch поступают текущие значения 

тэгов работы клапанов, уровня наполнения, задания для уровней. По окончании каждого техно-

логического цикла записывать в таблицу MS Excel дату и время окончания цикла, а также объем 

полученного продукта (запись проводить с сохранением предыдущих значений). 

4. Из MS Excel передавать в InTouch плановый объем порции выпускаемого продукта 

следующим способом: создать аналоговый тэг типа I/O для чтения из некоторой ячейки таб-

лицы MS Excel. 

5. Подготовить отчет. 

 

Лабораторная работа №7 

Тема «Мастера группы Windows Controls».  

Задание:  
Изучение объектов типа RadioButtonGroup, ListBox, ComboBox группы Windows Controls. 

Работа с библиотекой функций InTouch. Использование циклов FOR-NEXT в сценариях 

InTouch. 

Исходные данные для выполнения лабораторной работы 

1. Сложные мастера группы Windows Controls. 

2. Организация циклов в Quick-сценариях InTouch. 

Порядок выполнения лабораторной работы 

1. Ознакомиться с основными теоретическими положениями. 

2. Для архивных алармов организуем сортировку по группам и приоритетам, для этого 

необходимо воспользоваться объектом типа RadioButtonGroup. 

3. Создать объект типа ListBox или ComboBox. Используя любой стандартный текстовый 

редактор, создать файл SPS1.TXT и занести в него несколько каких-либо фамилий.. 

4. Создать объект типа ListBox или ComboBox. Используя любой стандартный текстовый 

редактор, создать файл SPS1.TXT и занести в него несколько каких-либо фамилий. 

5. С помощью кнопки «Добавить новое имя» и поля ввода символьной информации дать 

возможность пользователю заносить в список новые имена (после каждого добавления список 

должен сохраняться в файле на диске). 

6. Кнопка «Удалить из списка» должна обеспечить удаление выделенного имени из 

списка, а также из соответствующего файла. 

7. Подготовить отчет. 

 

Лабораторная работа №8 

Тема «Средства безопасности».  

Задание:  
Использование средств безопасности InTouch (внутренние тэги безопасности; диалого-

вые окна: «вход в систему», «настройка пользователей», «смена паролей»). Организация па-

рольной защиты объектов InTouch. 

Исходные данные для выполнения лабораторной работы 

1. Концепция безопасности в InTouch., 



2. Организация доступа к средствам обеспечения безопасности. 

Порядок выполнения лабораторной работы 

1. Ознакомиться с основными теоретическими положениями. 

2. Создать окно, в котором оператор должен ввести имя и пароль. Ввод имени оператора 

осуществить с помощью активации имени в списке или непосредственно через поле ввода. По-

сле скрытного ввода личного пароля на экране должно появиться соответствующее значение 

уровня доступа для данного пользователя. 

3. Написать сценарий, по которому при неверном задании пароля автоматически уста-

навливается имя пользователя None с уровнем доступа 0. 

4. Организовать ввод имен операторов из имеющегося списка. 

5. Ввести кнопку «Изменить личный пароль», с помощью которой оператор может заме-

нить свой пароль (без изменения имени пользователя и уровня доступа), а также кнопку «Кон-

фигурирование пользователей», которая позволяет пользователям с высоким уровнем доступа 

задавать имена, пароли и уровни доступа в системе. 

6. Подготовить отчет. 

 

Лабораторная работа №9 

Тема «Рецепты и SQL-запросы».  

Задание:  
И Знакомство с подсистемой управления рецептами InTouch. Организация доступа к 

программам управления базами данных с помощью SQL-запросов. 

Исходные данные для выполнения лабораторной работы 

1. Работа с подсистемой управления рецептами. 

2. Работа с InTouch SQL Access. 

Порядок выполнения лабораторной работы 

1. Ознакомиться с основными теоретическими положениями. 

2. С помощью программы Recipe Manager ввести данные в таблицы Template Definition, 

Unit Definition, Recipe Definition. 

3. Создать окно в InTouch для загрузки имеющихся рецептов, их корректировки и ввода 

новых рецептов. 

4. Используя системный источник данных MS Windows ODBC задать системный DSN 

для базы данных TEST.MDB.. 

5. Заполнить Bind List в SQL Access Manager. 

6. С помощью кнопки «Установить связь» подключиться к таблице «Таблица1» базы 

данных TEST.MDB. Создать кнопки для просмотра записей в указанной таблице и их коррек-

тировки. 

7. Подготовить отчет. 

 

Критерии оценки: Максимальное количество баллов, которое можно получить за лабора-

торную работу 6 б. (очная форма обучения), 4 б. (заочная форма обучения), а минимальное зна-

чение– 4 б. (очная форма обучения), 3 б. (заочная форма обучения). 

Текущий рейтинг 

Очная Заочная 

Лаб. работа Балл Лаб. работа Балл 

№1 4-6 №1  3-4 

№2 4-6 №2 3-4 

№3 4-6 №3 3-4 

№4 4-6 №4 3-4 

№5 4-6 №5 3-4 

№6 4-6 №6 3-4 

№7 4-6 №7 3-4 



№8 4-6 №8 3-4 

№9 4-6 №9 3-4 

ИТОГО 36-60 ИТОГО 36-60 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Министерство науки и высшего образования Российской Федерации 

Нижнекамский химико-технологический институт (филиал)  

федерального государственного бюджетного образовательного учреждения 



высшего образования 

«Казанский национальный исследовательский технологический университет» 

 
Факультет Информационных технологий 

Кафедра Информационных систем и технологий 

 

Направление подготовки: 15.03.04 Автоматизация технологических процессов и производств 

 

Профиль: Автоматизация технологических процессов и производств (по отраслям) 

 

 

Комплект заданий для контрольной работы (рефератов) 

по дисциплине Интегрированные системы проектирования и управления 

 
1. Уровень управления производством MES. 

2. Уровень планирования ресурсов предприятия ERP. 

3. Уровень высшего менеджмента (OLAP-системы). 

4. Промышленные контроллеры – это просто или не очень? 

5. Основные языки программирования контроллеров и их особенности. 

6. Операционные системы контроллеров. OC OS9. 

7. Операционные системы контроллеров. OC QNX. 

8. Операционные системы контроллеров. OC VxWorks. 

9. Операционные системы контроллеров. OC Linux. 

10. Операционные системы контроллеров. OC Windows NT. 

11. Операционные системы контроллеров. OC POSIX. 

12. Промышленная локальная сеть ControlNet. 

13. Промышленная локальная сеть Profibus. 

14. Промышленная локальная сеть P-Net. 

15. Промышленная локальная сеть Foundation Fieldbus. 

16. Промышленная локальная сеть SwiftNet. 

17. Промышленная локальная сеть WorldFip. 

18. Промышленная локальная сеть Interbus. 

19. Промышленная локальная сеть Bitbus. 

20. Промышленная локальная сеть Modbus. 

21. Промышленная локальная сеть CAN. 

22. Протокол передачи данных HART. 

23. Интерфейс передачи данных RS 485, 232. 

24. Основные тенденции развития автоматизации. 

25. Протокол межпрограммного взаимодействия DDE. 

26. Интерфейс общения программ OLE. 

27. Протокол межпрограммного взаимодействия OPC. 

28. Взаимодействие типа «клиент-сервер». 

29. Технология COM / DCOM. 

30. Архитектура CORBA. 

31. Архитектура ActiveX. 

32. Язык запросов к реляционным СУБД – SQL.  

33. Продукт Industrial SQL Server. 

34. Продукт Microsoft SQL-сервер. 

35. Резервирование в SCADA-системах. 

36. SCADA и Internet. 

37. Тенденции развития SCADA-систем. 

38. Распределенная система управления DeltaV. 



39. Распределенная система управления Centum CS. 

40. SCADA-система Trace Mode. 

41. SCADA-система Genesis32. 

42. SCADA-система WinCC. 

43. SCADA-система iFix. 

 

Критерии оценки: При оценке результатов выполнения контрольной работы по дисци-

плине «Интегрированные системы проектирования и управления» используется рейтинговая 

система.Согласно рейтинговой системе оценка результатов выполнения контрольной работы 

формирует текущий рейтинг текR .Максимальное значение количество баллов равно 18, а мини-

мальное – 8. Критерии оценки представлены в табл. 

Критерии оценки Количество баллов  

Качество доклада (степень раскрытия сущности темы реферата) 3-6 

Владение научным и специальным аппаратом 2-5 

Использование демонстрационного материала 1-2 

Четкость выводов 1-3 

Соблюдение требований к оформлению 1-2 

ИТОГО 8-18 
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Вариант №1 

    

Часть I. Задания с выбором нескольких верных ответов 

Из предложенных вариантов ответов выберите несколько верных. 

 

1.1 В автоматизированной системе управления человек выполняет следующие 

основные функции: 

1. анализ текущего состояния производственного процесса; 

2. передача, преобразование и обработка информации; 

3. регулировка параметров производственного процесса; 

4. обработка нештатных, аварийных ситуаций; 

5. выработка и реализация управляющих воздействий на технологический объект 

управления. 

1.2 Уровень ввода-вывода (I/O), включает в себя: 

1. датчики; 

2. промышленные контроллеры; 

3. персональные компьютеры; 

4. исполнительные механизмы; 

5. серверы. 

1.3 Обеспечение систем автоматизированного проектирования состоит из: 

1. математического; 

2. лингвистического; 

3. технического; 

4. организационного; 

5. информационного. 

1.4 Укажите отличительные особенности применения контроллеров на базе 

персонального компьютера (PC based control) в промышленности: 

1. при нескольких входах и выходах объекта надо производить большой объем вы-

числений за достаточно малый интервал времени и нет необходимости в использовании жест-

кого малого времени цикла контроллера; 

2. системная (промышленная) сеть, соединяющая "контроллеры и рабочие станции 

между собой; 

3. реализуются функции управления отдельными агрегатами (многосвязного регу-

лирования, оптимизации и т.д.), диспетчерского управления участками производства, учета и 

планирования производства в целом; 

4. средства автоматизации работают в окружающей среде, не слишком отличаю-

щейся от условий работы обычных персональных компьютеров; 

5. реализуемые контроллером функции целесообразнее в силу их нестандартности 

программировать не на одном из специальных технологических языков, а на обычном языке 

программирования высокого уровня типа C++, Pascal. 



1.5 В распределенных маломасштабных системах управления (DCS, Smoller 

Scale) выполняются следующие функции: 

1. контроль и управление; 

2. оптимизация; 

3. диспетчеризация; 

4. планирование; 

5. специальные функции. 

1.6 Укажите основные направления развития программных и технических 

средств: 

1. международная типизация и стандартизация отдельных программных и техниче-

ских средств, повышающая их качественный уровень и облегчающая взаимодействие средств 

разных фирм; 

2. диспетчеризация и планирование; 

3. открытость программных и технических средств разных фирм друг к другу, уни-

фицирующая их интерфейсы; 

4. модульность построения отдельных средств, позволяющая производить сборку 

конкретных средств с индивидуальными свойствами из набора типовых (зачастую стандарти-

зированных) модулей; 

5. интеграция отдельных приборов, средств и комплексов автоматизации отдельных 

производственных объектов в единую систему управления производством. 

1.7 Свойство открытости состоит в том, что пакет прикладных программ: 

1. поддерживает собственные средства для программирования контроллера, сред-

ства визуализации станций оператора и протоколы взаимодействия системы управления с 

контроллером; 

2. поддерживает совокупность интерфейсов и драйверов, позволяющих использо-

вать пакет для широкого класса микропроцессорных контроллеров, систем и сетей передачи 

данных; 

3. содержит специально разработанное программное обеспечение, которое не мо-

жет быть применено в микропроцессорных системах других фирм; 

4. содержит средства разработки новых интерфейсов и драйверов для микропроцес-

сорных приборов и сетей; 

5. позволяет расширять функциональные возможности систем в соответствии с за-

даниями на конкретные проекты - путем подключения программ пользователя. 

1.8 Укажите, преимущества использования SCADA-программ по сравнению с 

непосредственным программированием операторских станций: 

1 значительно сокращаются затраты труда и времени на разработку операторских 

станций; 

2 практически исключается необходимость в привлечении высококвалифициро-

ванных программистов для разработки операторских станций, для этого достаточно квалифи-

кации специалиста по автоматизации производства и программиста средней квалификации; 

3 поддерживается на высоком уровне качество созданных программ; 

4 существенно повышается удобство работы оператора производства; 

5 нет ни каких преимуществ в использовании SCADA-программ. 

1.9 Перечислите основные функции автоматизированной системы управления 

технологическими процессами (АСУТП): 

1. организационная; 

2. методическая; 

3. управляющая; 

4. информационная; 

5. вспомогательная. 

1.10 В состав выходных данных сигнализаций и сообщений входит: 

1. предупредительная сигнализация; 



2. предаварийная сигнализация; 

3. предполагаемые значения технологического параметра; 

4. сообщения оператору процесса; 

5. системные сообщения. 

 

Часть II. Задания с выбором одного верного ответа 

Из предложенных вариантов ответов выберите только один верный ответ. 

 

2.1 Интегрированные системы проектирования и управления (ИСПиУ) – это: 

1. программно-аппаратный комплекс, предназначенный для проектирования авто-

матизированной системы управления технологическим процессом и реализующий в разрабо-

танной автоматизированной системе управления технологическим процессом функции управ-

ления верхнего уровня; 

2. человеко-машинная система управления, обеспечивающая автоматизированный 

сбор и обработку информации, необходимой для оптимизации управления технологическими 

объектами управления в соответствии с принятым критерием; 

3. организационно-технический комплекс, обеспечивающий организацию управле-

ния промышленным предприятием на базе использования экономико-математических мето-

дов и ЭВМ, включающий в ограниченной степени выработку и принятие установленных че-

ловеком решений; 

4. комплекс математических и технических средств, предназначенных для автома-

тизации процессов проектирования с участием человека. 

2.2 Уровень непосредственного управления реализуется на базе: 

1. датчиков; 

2. промышленных контроллеров; 

3. серверов; 

4. SCADA-систем; 

5. персональных компьютеров. 

2.3 Совокупность взаимодействующих и объединенных в одно целое устройств 

получения, ввода, подготовки, обработки, хранения, регистрации, вывода, отображения, 

использования, и передачи информации, а также средств реализации управляющих воз-

действий называется: 

1. математическим обеспечением; 

2. техническим обеспечением; 

3. организационным обеспечением; 

4. методическим обеспечением; 

5. информационным обеспечением. 

2.4 К какому классу микропроцессорных комплексов относится контроллер, 

если общее число входов/выходов такого контроллера обычно не превосходит десятков, 

а выполняемыми функциями являются либо достаточно сложная обработка измери-

тельной информации с расчетом нескольких управляющих  команд, либо расчеты по 

специализированным формулам, аргументами которых являются измеряемые вели-

чины: 

1. сетевые комплексы контроллеров (PLC, Network); 

2. локальные контроллеры (PLC); 

3. контроллеры на базе персональных компьютеров (PC based control); 

4. полномасштабные распределенные системы управления (DCS, Full Scale); 

5. распределенные маломасштабные системы управления (DCS, Smoller scale). 

2.5 К какому классу микропроцессорных комплексов относится система, если 

отличительная особенность которой заключается: в несколько большем разнообразии 

модификаций контроллеров, развитой многоуровневой сетевой структурой, в "большей 



мощности центральных процессоров контроллеров, в широком использовании отдель-

ных конструктивов удаленных блоков ввода/вывода, в более развитой и гибкой связи с 

полевыми приборами и с корпоративной сетью предприятия: 

1. сетевые комплексы контроллеров (PLC, Network); 

2. локальные контроллеры (PLC); 

3. контроллеры на базе персональных компьютеров (PC based control); 

4. полномасштабные распределенные системы управления (DCS, Full Scale); 

5. распределенные маломасштабные системы управления (DCS, Smoller scale). 

2.6 Что является основой компьютерного решения задач управления на верх-

нем уровне управления производством: 

1. информационная сеть; 

2. промышленная (системная) сеть; 

3. полевая сеть; 

4. контроллер; 

5. датчики и исполнительные механизмы. 

2.7 Под стандартным механизмом доступа приложений к данным технологиче-

ского процесса, получаемым от технологических контроллеров, основанного на техно-

логии взаимодействия между приложениями COM/DCOM в рамках архитектуры «кли-

ент-сервер», понимается: 

1. интерфейс OLE; 

2. протокол DDE; 

3. архитектура ActiveX; 

4. технология COM / DCOM; 

5. интерфейс OPC. 

2.8 Такие свойства SCADA- программ, как: наличие русифицированной вер-

сии; место, сроки и условия обучения пользователей работе со SCADA-программой, от-

носятся к: 

1. структурным особенностям SCADA-программ; 

2. стоимостным характеристикам SCADA- программ; 

3. данным о распространении и сопровождении SCADA-программы; 

4. функциональным характеристикам SCADA- программ; 

5. характеристикам открытости SCADA- программ. 

2.9 Лица, непосредственно участвующие в принятии решений по процессу 

управления и в выполнении функций системы, относятся к: 

1. оперативному персоналу; 

2. ремонтному персоналу; 

3. эксплутационному персоналу. 

2.10 Какие окна предназначены для контроля за работой всего производства в 

целом и для получения доступа к более подробным окнам: 

1. окна общего обзора; 

2. окна настройки; 

3. графические окна (мнемосхемы); 

4. окна сообщений и сигнализаций; 

5. окна регистрации пользователей. 

 

Часть III. Задания на свободное конструирование ответов 

 

3.1 Место интегрированной системы проектирования и управления в системе 

автоматизированного предприятия – …   

 

3.2 Уровень ввода-вывода (I/O), включает в себя – …   



3.3 Обобщенная структура обеспечения системы автоматизированного проек-

тирования включает в себя … 

3.4 Под классом микропроцессорных комплексов – сетевой комплекс контрол-

леров (PLC, Network) понимается следующее… 

3.5 Под классом микропроцессорных комплексов – полномасштабные распре-

деленные системы управления (DCS, Full Scale) понимается следующее… 

3.6 Укажите основные направления развития программных и технических 

средств … 

3.7 Закрытые системы распределенных систем управления характеризуются 

тем, что … 

3.8 Какие основные функции операторских станций реального времени обеспе-

чивают SCADA-программы: … 

3.9 Методическое и организационное обеспечение автоматизированной си-

стемы управления технологическим процессом включает в себя … 

3.10 Перечислите структурные единицы информации, определяющие взаимо-

действие технолога–оператора с системой: … 

 

Часть IV. Задания на упорядочивание ответов 

 

Найдите соответствие между столбцами. Ответ запишите по результатам изме-

ненной нумерации второго столбца по отношению к первому. 

 

4.1 Найдите соответствие: 

1

. 

ИСПиУ; 1. комплекс математических и технических 

средств, предназначенных для автоматизации 

процессов проектирования с участием чело-

века; 

2

. 

САПР; 2. программно-аппаратный комплекс, предназна-

ченный для проектирования автоматизирован-

ной системы управления технологическим 

процессом и реализующий в разработанной ав-

томатизированной системе управления техно-

логическим процессом функции управления 

верхнего уровня; 

3

. 

АСУТП; 3. человеко-машинная система управления, обес-

печивающая автоматизированный сбор и обра-

ботку информации, необходимой для оптими-

зации управления технологическими объек-

тами управления в соответствии с принятым 

критерием; 

  4. организационно-технический комплекс, обес-

печивающий организацию управления про-

мышленным предприятием на базе использова-

ния экономико-математических методов и 

ЭВМ, включающий в ограниченной степени 

выработку и принятие установленных челове-

ком решений. 

4.2 Найдите соответствие между названием уровня распределенной автоматизи-

рованной системы управления и его техническими средствами на данном уровне: 

1

. 

Уровень непосредственного управле-

ния; 

1. IBM PC, SCADA-системы; 



2

. 

Уровень сбора данных и диспетчер-

ского управления; 

2. датчики, исполнительные меха-

низмы; 

3

. 

Уровень управления производством. 3. промышленные контроллеры; 

  4. Серверы. 

4.3 Найдите соответствие между названием класса микропроцессорных ком-

плексов и названием контроллера: 

1

. 

Локальный контроллер (PLC); 1

. 

контроллер серии TSX 

Nano; 

2

. 

Сетевые комплексы контроллеров 

(PLC, Network); 

2. контроллер серии Centum CS 3000; 

3

. 

Полномасштабные распределенные 

системы управления (DCS, Full Scale); 

3. контроллер серии TSX Premium; 

  4. контроллер серии TSX Quantum. 

4.4 Найдите соответствие между названием класса микропроцессорных ком-

плексов и названием контроллера: 

1

. 

Контроллер на базе PC; 1. контроллер серии Advantech; 

2

. 

Сетевые комплексы контроллеров 

(PLC, Network); 

2. контроллер серии DeltaV; 

3

. 

Распределенные маломасштабные си-

стемы управления (DCS, Smoller 

Scale); 

3. контроллер серии TSX Micro; 

  4. контроллер серии TSX Quantum. 

4.5 Найдите соответствие: 

1

. 

Техническое обеспече-

ние; 

1. совокупность программ, необходимых для реа-

лизации функции АСУТП, заданного функци-

онирования комплекса технических средств 

(КТС) и предполагаемого развития системы; 

2

. 

Информационное обеспе-

чение; 

2. информация, характеризующая состояние тех-

нологического процесса, система классифика-

ции и кодирования технологической информа-

ции, массивов данных и документов, необходи-

мых для выполнения всех функций АСУТП; 

3

. 

Организационное обеспе-

чение; 

3. совокупность взаимодействующих и объеди-

ненных в одно целое устройств получения, 

ввода, подготовки, обработки, хранения, реги-

страции, вывода, отображения, использования, 

и передачи информации, а также средств реа-

лизации управляющих воздействий; 

  4. совокупность правил и предписаний, устанав-

ливающих структуру АСУТП, функции и взаи-

модействие персонала, обслуживающего 

АСУТП. 

4.6 Найдите соответствие между названием типа магистрали и ее характеристи-

ками: 

1

. 

Fast Ethernet; 1. шинная топология, случайный метод доступа, 

скорость передачи данных - 100 Мбод; 

2

. 

FDDI; 2. шинная топология, случайный метод доступа, 

длина от нескольких км до десятка км в зави-

симости от физической среды передачи инфор-

мации, скорость передачи данных 10 Мбод; 



3

. 

ATM; 3. топология - двойное кольцо, метод доступа пе-

редачи данных - временной маркер, скорость 

передачи данных - 100 Мбод; 

  4. шинная топология, метод доступа передачи 

данных - "точка к точке", скорость передачи 

данных -155 Мбод. 

4.7 Найдите соответствие: 

1

. 

OPC; 1. стандартный интерфейс взаимодействия про-

грамм в промышленных системах автоматиза-

ции; 

2

. 

DDE; 2. стандартный интерфейс общения программ; 

3

. 

OLE; 3. стандартный межпрограммный протокол; 

  4. компонентная объектная технология. 

4.8 Найдите соответствие: 

1

. 

Характеристики открыто-

сти SCADA-программ; 

1. поддерживаемые интерфейсы межпрограмм-

ного взаимодействия, в том числе: обмена дан-

ными с приложениями - DDE; с базами данных 

- SQL/ODBC; объектные средства взаимодей-

ствия OLE, ActiveX; поддержка универсаль-

ного промышленного интерфейса ОРС; 

2

. 

Функциональные харак-

теристики SCADA-

программ; 

2. структурное строение пакета: модульность; ре-

ализация структуры клиент-сервер; наличие 

вариантов SCADA - программы, различаю-

щихся информационной мощностью; 

3

. 

Структурные особенно-

сти SCADA-программ; 

3. средства отображения: многообразие динами-

ческих изменений любых элементов мнемо-

схем, использование элементов мультиплика-

ции, многооконный экран; наличие библиотек 

«мастер-объектов» (Wizard; характеристики 

трендов реального времени (оперативных) и 

архивных (исторических); поддержка специ-

альных клавиш оператора (горячие клавиши, 

сенсорные зоны, возможности функциональ-

ных клавиатур);  

  4. минимальные и рекомендуемые требования к 

техническим характеристикам компьютера для 

реализации операторских; циклы ввода-вывода 

данных; циклы обновления данных на экранах 

станции. 

4.9 Найдите соответствие: 

1

. 

Оперативный персонал; 1. лица, обеспечивающие монтаж оборудования 

согласно разработанному заранее проекту; 

2

. 

Обслуживающий персо-

нал; 

2. лица, непосредственно не участвующий в 

функционировании системы, однако способ-

ный выполнить ремонт отказавших техниче-

ских средств; 

3

. 

Ремонтный персонал; 3. лица, непосредственно участвующие в приня-

тии решений по процессу управления и в вы-

полнении функций системы; 

  4. лица, обеспечивающие нормальные условия 



функционирования системы в соответствии с 

инструкциями. 

4.10 Найдите соответствие: 

1

. 

TAL; 1. индикация состояния насоса; 

2

. 

PAHH; 2. регулирование расхода; 

3

. 

FC; 3. предупредительная сигнализация нижнего 

уровня по температуре; 

4

. 

NS 4. предаварийная сигнализация верхнего уровня 

по давлению. 

  5 индикация состояния задвижки 

 

Часть V. Задания на добавление слова в готовый ответ 

Укажите на листе ответов, какое слово пропущено. 

 

5.1 _______________________________ - комплекс технических, программных и 

других средств, предназначенный для автоматизации различных процессов и работаю-

щий под управлением человека. 

 

5.2 Применение готовых разработок и готовых программных и технических 

продуктов сторонних фирм, как частей своих разрабатываемых средств и систем назы-

вается _____________________. 

 

5.3 Устройство для преобразования, поступающего информационного сигнала 

в то или иное физическое воздействие называется ______________________________. 

 

5.4 Совокупность взаимодействующих и объединенных в одно целое устройств 

получения, ввода, подготовки, обработки, хранения, регистрации, вывода, отображения, 

использования, и передачи информации, а также средств реализации управляющих воз-

действий называется _______________________________________. 

 

5.5 Программное обеспечение, управляющее диспетчеризацией задач, распреде-

лением ресурсов, обработкой прерываний, вводом-выводом, интерфейсом пользова-

теля, файловой системой и др. называется ___________________________. 

 

5.6 ___________________________________________ - текстовый технологиче-

ский язык программирования низкого уровня. Выглядит как типичный язык Ассем-

блера. 

 

5.7 Программные системы и пакеты прикладных программ, обеспечивающие 

работу компьютерных операторских станций, называются 

_____________________________ 

________________________________________________________________. 

 

5.8 _________________________________ - переменная в базе данных реального 

времени, содержащая значение одного из технологических параметров, снимаемого с 

датчика или несущая дополнительную (служебную) информацию. 

 

5.9 _________________________________ − это соотношение, характеризующее 

качество функционирования технологических объектов управления (ТОУ) в целом и 



принимающая конкретное числовое значение в зависимости от используемых управля-

ющих воздействий. 

 

5.10 _________________________________ - сигнализация, срабатывающая при 

достижении предельно допустимого значения параметра технологического процесса. 

    

Вариант №2 

Часть I. Задания с выбором нескольких верных ответов 

Из предложенных вариантов ответов выберите несколько верных. 

 

1.1 Современные АСУТП выполняют следующие основные функции: 

1. сбор информации от объекта управления; 

2. сокращение запасов незавершенного производства; 

3. передача, преобразование и обработка информации; 

5. повышение уровня производства путем более полного и рационального исполь-

зования производственных мощностей; трудовых, материальных и денежных ресурсов, сокра-

щение сроков подгонки производства к выпуску новых изделий; 

5. выработка и реализация управляющих воздействий на технологический объект 

управления. 

1.2 На уровне непосредственного управления выполняется: 

1. загрузка в промышленные контроллеры программ и данных из ЭВМ третьего 

уровня, уставки, обеспечивающие координацию и управление агрегатом по критериям опти-

мальности управления технологическим процессом в целом; 

2. сбор первичной информации и реализация исполнительного воздействия; 

3. диспетчерское наблюдение за технологическим процессом; 

4. вывод на SCADA-уровень управления служебной, диагностической и оператив-

ной информации; 

5. автоматическое управление технологическим процессом. 

1.3 Обеспечение автоматизированной системы управления технологического 

процесса состоит из: 

1. математического; 

2. методического; 

3. технического; 

4. организационного; 

5. информационного. 

1.4 В локальных контроллерах (PLC) выполняются следующие функции: 

1. контроль; 

2. оптимизация; 

3. диспетчеризация; 

4. управление; 

5. типизация 

1.5 В полномасштабных распределенных системах управления (DCS, Full Scale) 

выполняются следующие функции: 

1. контроль и управление; 

2. оптимизация; 

3. диспетчеризация и планирование; 

4. аутсорсинг; 

5. типизация и стандартизация 

1.6 Укажите, какие сети по стандарту IEC 61158 признаны стандартными про-

мышленными управляющими сетями: 

1. Interbus; 

2. Bitbus; 



3. Foundation Fieldbus; 

4. PROFIBUS; 

5. Modbus. 

1.7 Какие аппаратные средства могут быть использованы для организации вза-

имодействия с контроллерами: 

1. COM – порты. Контроллеры подключаются, например, по протоколам RS-232, 

RS-422, RS-485; 

2. LPT-порты. Контроллеры подключаются, например, по стандарту IEEE 1284; 

3. Сетевые платы. Контроллеры снабжены, например, интерфейсным выходом на 

Ethernet; 

4. SATA – интерфейс. Предлагается реализации, например, в по спецификациям 

АТА / ATAPI; 

5. Вставные платы. Предлагается реализации, например, в стандартах ISA, PCI, 

CompactPCI. 

1.8 Укажите, какие группы пользователь – сотрудники организаций применяют 

в своей деятельности SCADA-программы: 

1 ни кто не использует; 

2 промышленные предприятий, разрабатывающие и реконструирующие микропро-

цессорные системы управления производственными процессами; 

3 проектные и наладочные фирмы, создающие и модернизирующие системы кон-

троля и управления; 

4 системные интеграторы, разрабатывающие эффективные программно-техниче-

ские комплексы управления, использующие технические и программные средства разных из-

готовителей; 

5 фирмы-разработчики микропроцессорных средств автоматизации управления. 

1.9 Какие лица согласно штатному расписанию относятся к оперативному пер-

соналу: 

1. инженер-программист; 

2. аппаратчик; 

3. слесарь КИПиА; 

4. технологи; 

5. начальники смен. 

1.10 Описание массивов исторических данных должно содержать: 

1. наименование и обозначение архива; 

2. наименование носителей информации; 

3. оценку объема архива; 

4. перечень реквизитов в порядке их следования в записях архива с указанием по 

каждому реквизиту, обозначения алфавита, длины в знаках и диапазона изменения (при необ-

ходимости), логических и семантических связей с другими реквизитами данной записи и дру-

гими записями архива; 

5. предполагаемые значения технологического параметра. 

 

Часть II. Задания с выбором одного верного ответа 

Из предложенных вариантов ответов выберите только один верный ответ. 

 

2.1 Система автоматизированного проектирования (САПР) – это: 

1. программно-аппаратный комплекс, предназначенный для проектирования авто-

матизированной системы управления технологическим процессом и реализующий в разрабо-

танной автоматизированной системе управления технологическим процессом функции управ-

ления верхнего уровня; 

2. комплекс математических и технических средств, предназначенных для автома-

тизации процессов проектирования с участием человека; 



3. человеко-машинная система управления, обеспечивающая автоматизированный 

сбор и обработку информации, необходимой для оптимизации управления технологическими 

объектами управления в соответствии с принятым критерием; 

4. организационно-технический комплекс, обеспечивающий организацию управле-

ния промышленным предприятием на базе использования экономико-математических мето-

дов и ЭВМ, включающий в ограниченной степени выработку и принятие установленных че-

ловеком решений. 

2.2 На уровне ввода-вывода (I/O) решаются задачи: 

1. сбора первичной информации и реализации исполнительных воздействий; 

2. оперативной упорядоченной обработки первичной информации из цеха; 

3. отображения (или визуализации) данных в производственном процессе и опера-

тивного комплексного управления различными агрегатами; 

4. вывода на SCADA-уровень управления служебной, диагностической и оператив-

ной информации; 

5. непосредственного автоматического управления технологическими процессами. 

2.3 Совокупность программ, необходимых для реализации функции АСУТП, за-

данного функционирования комплекса технических средств (КТС) и предполагаемого 

развития системы называется: 

1. программным обеспечением; 

2. техническим обеспечением; 

3. организационным обеспечением; 

4. методическим обеспечением; 

5. информационным обеспечением. 

2.4 К какому классу микропроцессорных комплексов относится контроллер, 

если он может иметь десятки входов/выходов от датчиков и исполнительных механиз-

мов: их вычислительная мощность может быть разной (малые, средние и большие кон-

троллеры): он реализует типовые функции обработки измерительной информации, ло-

гического управления, регулирования: 

1. сетевые комплексы контроллеров (PLC, Network); 

2. локальные контроллеры (PLC); 

3. контроллеры на базе персональных компьютеров (PC based control); 

4. полномасштабные распределенные системы управления (DCS, Full Scale); 

5. распределенные маломасштабные системы управления (DCS, Smoller scale). 

2.5 К какому классу микропроцессорных комплексов относится система, если 

она выполняет функции контроля, управления, оптимизации, диспетчеризации и пла-

нирования: 

1. сетевые комплексы контроллеров (PLC, Network); 

2. локальные контроллеры (PLC); 

3. контроллеры на базе персональных компьютеров (PC based control); 

4. полномасштабные распределенные системы управления (DCS, Full Scale); 

5. распределенные маломасштабные системы управления (DCS, Smoller scale). 

2.6 Согласно, какому стандарту сети ControlNet, PROFIBUS, P-Net, Foundation 

Fieldbus, SwiftNet, WorldFip, Interbus признаны стандартными промышленными управ-

ляющими сетями: 

1. IEC 61158; 

2. IEC 61131-3; 

3. IEC 61508; 

4. IEC 61511; 

5. ГОСТ 34.601-90. 

2.7 Под открытой архитектурой для разработки приложений клиент-сервер, ба-

зирующейся на объектно-ориентированной технологии OLE, понимается: 

1. технология DCOM; 



2. протокол DDE; 

3. архитектура ActiveX; 

4. технология COM; 

5. интерфейс OPC. 

2.8 Такие свойства SCADA- программ, как: фирма-разработчик; год первого 

выпуска и общий тираж (характеристика опыта фирмы, отработанности и популярно-

сти SCADA-программы); распространители в России и СНГ, относятся к: 

1. структурным особенностям SCADA-программ; 

2. стоимостным характеристикам SCADA- программ; 

3. общим данным SCADA-программ; 

4. функциональным характеристикам SCADA- программ; 

5. характеристикам открытости SCADA- программ. 

2.9 Лица, обеспечивающие нормальные условия функционирования системы в 

соответствии с инструкциями, относятся к: 

1. оперативному персоналу; 

2. ремонтному персоналу; 

3. эксплутационному персоналу. 

2.10 Какие окна представляют собой графическое изображение основного техно-

логического оборудования, средств КИП, и отображают структуру алгоритмов управле-

ния, и их состояние: 

1. окна общего обзора; 

2. окна настройки; 

3. графические окна (мнемосхемы); 

4. окна сообщений и сигнализаций; 

5. окна регистрации пользователей. 

 

Часть III. Задания на свободное конструирование ответов 

 

3.1 Место интегрированной системы проектирования и управления в системе 

автоматизированного предприятия – …   

 

3.2 Непосредственное управление, служит для …. 

 

3.3 Обобщенная структура обеспечения автоматизированной системы управле-

ния технологическим процессом включает в себя …. 

 

3.4 Под классом микропроцессорных комплексов – контроллер на базе персо-

нального компьютера (PC based control) понимается следующее… 

 

3.5 Под классом микропроцессорных комплексов – распределенные маломас-

штабные системы управления (DCS, Smoller Scale) понимается следующее… 

 

3.6 Укажите, какие сети согласно стандарту IEC 61158 признаны стандартными 

промышленными управляющими сетями … 

 

3.7 Открытые системы распределенных систем управления характеризуются 

тем, что … 

 

3.8 Перечислите функциональные характеристики SCADA-программ: … 

 

3.9 Описание информационного обеспечения автоматизированной системы 

управления технологическим процессом включает в себя … 



 

3.10 Перечислите структурные единицы программного обеспечения АСУТП и 

их описание: … 

 

Часть IV. Задания на упорядочивание ответов 

Найдите соответствие между столбцами. Ответ запишите по результатам изме-

ненной нумерации второго столбца по отношению к первому. 

 

4.1 Найдите соответствие: 

1

. 

ИСПиУ; 1. комплекс математических и технических 

средств, предназначенных для автоматизации 

процессов проектирования с участием чело-

века; 

2

. 

САПР; 2. программно-аппаратный комплекс, предназна-

ченный для проектирования автоматизирован-

ной системы управления технологическим 

процессом и реализующий в разработанной ав-

томатизированной системе управления техно-

логическим процессом функции управления 

верхнего уровня; 

3

. 

АСУТП; 3. человеко-машинная система управления, обес-

печивающая автоматизированный сбор и обра-

ботку информации, необходимой для оптими-

зации управления технологическими объек-

тами управления в соответствии с принятым 

критерием; 

  4. организационно-технический комплекс, обес-

печивающий организацию управления про-

мышленным предприятием на базе использова-

ния экономико-математических методов и 

ЭВМ, включающий в ограниченной степени 

выработку и принятие установленных челове-

ком решений. 

4.2 Найдите соответствие между названием уровня распределенной автоматизи-

рованной системы управления и его функциями: 

1

. 

Уровень ввода / вывода (I 

/ O); 

1. отображения (или визуализации) данных в про-

изводственном процессе и оперативного ком-

плексного управления различными агрегатами; 

2

. 

Уровень сбора данных и 

диспетчерского управле-

ния; 

2. непосредственного автоматического управле-

ния технологическими процессами с помощью 

промышленных контроллеров; 

3

. 

Уровень управления про-

изводством; 

3. вывода на SCADA-уровень управления слу-

жебной, диагностической и оперативной ин-

формации; 

4

. 

Уровень непосредствен-

ного управления. 

4. оперативной упорядоченной обработки пер-

вичной информации из цеха и передачи обра-

ботанной информации на уровень планирова-

ния ресурсов предприятия; 

  5. сбор первичной информации и реализация ис-

полнительных воздействий. 

4.3 Найдите соответствие: 



1

. 

Техническое обеспече-

ние; 

1. прикладное программное обеспечение; опера-

ционная система; языки представления инфор-

мации; 

2

. 

Математическое обеспе-

чение; 

2. устройства ввода / выводы, устройства опера-

тивного взаимодействия с оператором, устрой-

ства хранения информации; 

3

. 

Организационное обеспе-

чение; 

3. технологические инструкции и регламенты, 

определяющие ведение технологического про-

цесса; инструкции по эксплуатации; описание 

функциональной, организационной и техноло-

гической структур и другие документы анало-

гичного содержания; 

  4. языки описания и манипулирования данными; 

языки описания алгоритмов управления; языки 

программирования. 

4.4 Найдите соответствие между названием класса микропроцессорных ком-

плексов и его выполняемыми функциями: 

1

. 

Локальный контроллер (PLC); 1. оптимизация, контроль, управле-

ние, специальные функции; 

2

. 

Сетевые комплексы контроллеров 

(PLC, Network); 

2. контроль, управление; 

3

. 

Полномасштабные распределенные 

системы управления (DCS, Full Scale); 

3. диспетчеризация, планирование, 

оптимизация, контроль, управле-

ние, специальные функции; 

  4. контроль, управление, специаль-

ные функции. 

4.5 Найдите соответствие: 

1

. 

Развитая сетевая струк-

тура; 

1. наличие программных и технических средств 

построения ряда уровней управления произ-

водством: планирования, диспетчеризации, 

оперативного управления участками, динами-

ческого управления отдельными агрегатами; 

2

. 

Развитость верхнего 

уровня управления произ-

водством; 

2. наличие всех трех уровней сетей (информаци-

онная, системная, полевая) с имеющимися ва-

риантами сетей отдельных уровней; 

3

. 

Широта модификаций ра-

бочих станций; 

3. возможный выбор вариантов рабочих станций 

по мощности и назначению: стационарные и 

переносные пульты операторов технологиче-

ских процессов, диспетчерские рабочие стан-

ции, контролирующие рабочие станции руко-

водящего персонала, инженерные станции; 

  4. наличие модификаций, различающихся мощ-

ностью основного микропроцессора, быстро-

действием, объемами памяти разного типа, воз-

можностями резервирования, степенью за-

щиты от неблагоприятных условий окружаю-

щей среды. 

4.6 Найдите соответствие между названием операционной системы и ее характери-

стиками: 

1

. 

Windows NT; 1. минимальный объем памяти: ОЗУ -8 Мбайт, 

диск - 80 Мбайт, имеет сетевые протоколы: 

tcp/ip, ipx/spx, netbios; 



2

. 

Netware 4.1; 2. минимальный объем памяти: ОЗУ - 16 Мбайт, 

диск - 90 Мбайт, имеет сетевые протоколы: 

tcp/ip, ipx/spx, netbios, dhcp; 

3

. 

OS/2 LAN Server 4.0; 3. минимальный объем памяти: ОЗУ -8 Мбайт, 

диск -75 Мбайт, имеет сетевые протоколы: 

tcp/ip, ipx/spx, netbios; 

  4. минимальный объем памяти: ОЗУ - 16 Мбайт, 

диск - 52 Мбайт, имеет сетевые протоколы: 

tcp/ip, netbios. 

4.7 Найдите соответствие: 

1

. 

COM; 1. технология Microsoft, предназначенная для 

разработки и поддержки меж программных и 

сетевых взаимодействий в среде Windows; 

2

. 

DCOM; 2. открытая архитектура для разработки прило-

жений клиент-сервер. Базируется на объектно-

ориентированной технологии OLE компании 

Microsoft; 

3

. 

ActiveX; 3. технология, предоставляющая возможность 

взаимодействия распределенных приложений 

по сети. Основана на архитектуре «клиент-сер-

вер»; 

  4. стандартный механизм доступа приложений к 

данным технологического процесса, получае-

мым от технологических контроллеров. 

4.8 Найдите соответствие: 

1

. 

HMI; 1. графический интерфейс пользователя 

2

. 

GUI; 2. удаленное терминальное устройство; 

3

. 

RTU; 3. человеко-машинный интерфейс; 

  4. программируемый логический контроллер. 

4.9 Найдите соответствие: 

1

. 

Оперативный персонал; 1. лица, обеспечивающие монтаж оборудования 

согласно разработанному заранее проекту; 

2

. 

Обслуживающий персо-

нал; 

2. лица, непосредственно не участвующий в 

функционировании системы, однако способ-

ный выполнить ремонт отказавших техниче-

ских средств; 

3

. 

Ремонтный персонал; 3. лица, непосредственно участвующие в приня-

тии решений по процессу управления и в вы-

полнении функций системы; 

  4. лица, обеспечивающие нормальные условия 

функционирования системы в соответствии с 

инструкциями. 

4.10 Найдите соответствие: 

1

. 

Окна общего обзора; 1. описывают параметры конкретного устрой-

ства/прибора/регулятора и дают возможность 

его настройки; 

2

. 

Графические окна; 2. отображают данные о ходе процесса во вре-

мени; 

3Окна регистрации хода 3. предназначены для контроля за работой всего 



. процесса; производства в целом и для получения доступа 

к более подробным окнам; 

  4. представляют собой графическое изображение 

основного технологического оборудования, 

средств КИП, и отображают структуру алго-

ритмов управления, и их состояние. 

 

Часть V. Задания на добавление слова в готовый ответ 

Укажите на листе ответов, какое слово пропущено. 

 

5.1 Программно-аппаратный комплекс, предназначенный для проектирования 

автоматизированной системы управления технологическим процессом и реализующий 

в разработанной автоматизированной системе управления технологическим процессом 

функции управления верхнего уровня – это 

_____________________________________________________. 

 

5.2 Организационно-технический комплекс, обеспечивающий организацию 

управления промышленным предприятием на базе использования экономико-матема-

тических методов и ЭВМ, включающий в ограниченной степени выработку и принятие 

установленных человеком решений – это 

_________________________________________________________. 

 

5.3 Применение готовых разработок и готовых программных и технических 

продуктов сторонних фирм, как частей своих разрабатываемых средств и систем назы-

вается __________________________. 

 

5.4 _________________________________ - часть технического обеспечения, кон-

структивно отделенная от основного блока компьютера. Представляют собой комплекс 

устройств для внешней (по отношению к центральному процессору) обработки данных, 

обеспечивающих подготовку, ввод, хранение, управление, защиту, вывод данных и пе-

редачу их на расстояние по каналам связи. 

 

5.5 Совокупность программ, необходимых для реализации функции АСУТП, за-

данного функционирования комплекса технических средств (КТС) и предполагаемого 

развития системы называется ______________________________________________. 

 

5.6 Комплекс программных и лингвистических средств общего или специаль-

ного назначения, реализующий поддержку создания баз данных, централизованного 

управления и организации доступа к ним различных пользователей в условиях приня-

той технологии обработки данных называется ____________________________________. 

 

5.7 ____________ - технология Microsoft, предназначенная для разработки и под-

держки меж программных и сетевых взаимодействий в среде Windows. 

 

5.8 Программные системы и пакеты прикладных программ, обеспечивающие 

работу компьютерных операторских станций, называются 

____________________________ 

 

5.9 _______________________________________________ - рабочее место опера-

тора или специалиста любого профиля, оборудованное ЭВМ с широким набором 

устройств ввода-вывода информации и обеспечения человеко-машинного интерфейса. 

 



5.10 _____________________________________ – сигнализация, срабатывающая 

при достижении предупредительного значения параметра технологического процесса. 

 

Вариант №3 

 

Часть I. Задания с выбором нескольких верных ответов 

Из предложенных вариантов ответов выберите несколько верных. 

 

1.1 В автоматизированной системе управления человек выполняет следующие ос-

новные функции: 

1. анализ текущего состояния производственного процесса; 

2. передача, преобразование и обработка информации; 

3. регулировка параметров производственного процесса; 

4. обработка нештатных, аварийных ситуаций; 

5. выработка и реализация управляющих воздействий на технологический объект 

управления. 

1.2 Уровень сбора данных и диспетчерского управления реализуется на базе: 

1. датчиков; 

2. промышленных контроллеров; 

3. персональных компьютеров; 

4. SCADA-систем; 

5. серверов. 

1.3 К техническому обеспечению систем автоматизированного проектирования 

относятся: 

1. устройства ввода / выводы; 

2. операционная система; 

3. устройства оперативного взаимодействия с оператором; 

4. устройства хранения информации; 

5. языки представления информации. 

1.4 Укажите минимальный состав класса микропроцессорных комплексов – сете-

вой комплекс контроллеров (PLC, Network): 

1. развитая многоуровневая сетевая структура; 

2. ряд контроллеров; 

3. несколько дисплейных рабочих станций операторов; 

4. системная (промышленная) сеть, соединяющая "контроллеры и рабочие станции 

между собой; 

5. сервер баз данных. 

1.5 Укажите особенности класса распределенных систем управления, отличаю-

щие их других классов микропроцессорных средств управления: 

1. развитая сетевая структура; 

2. применение аутсорсинга; 

3. развитость верхнего уровня управления производством; 

4. средства автоматизации работают в окружающей среде, не слишком отличающейся 

от условий работы обычных персональных компьютеров; 

5. широта модификаций рабочих станций. 

 

1.6 Укажите, какие сети по стандарту IEC 61158 признаны стандартными про-

мышленными управляющими сетями: 

1. WorldFip; 

2. CAN; 

3. P-Net; 

4. ControlNet; 



5. SwiftNet. 

1.7 Укажите основные свойства компонентов по технологии COM / DCOM: 

1. компонент является скомпилированной, готовой к реализации программой; 

2. компонент состоит из функциональной программы и интерфейса. Любая модифи-

кация функции, реализуемой компонентом, не затрагивает интерфейса, благодаря этому любое 

изменение компонента не нарушает его связи с другими компонентами; 

3. компонент не может быть написан на любом языке программирования, так это мо-

жет сказаться на его связях с другими компонентами; 

4. компонент может быть написан на любом языке программирования, это не сказы-

вается на его связях с другими компонентами; 

5. компоненты могут находиться на одном компьютере или на разных узлах сети, это 

никак не сказывается на их взаимодействии. 

1.8 Под структурными особенностями SCADA-программ понимается: 

1 структурное строение пакета: модульность (возможность формировать функцио-

нальный состав операторских станций комбинацией составляющих SCADA-программу про-

граммных модулей); 

2 реализация структуры клиент-сервер, типы реализуемых станций (в т.ч. без непо-

средственной связи с технологическим процессом через УСО или контроллеры); 

3 языки и процедуры создания пользовательских алгоритмов обработки данных; 

4 поддерживаемые интерфейсы межпрограммного взаимодействия, в том числе: об-

мена данными с приложениями - DDE; с базами данных - SQL/ODBC; объектные средства вза-

имодействия OLE, ActiveX; поддержка универсального промышленного интерфейса ОРС; 

5 наличие вариантов SCADA - программы, различающихся информационной мощ-

ностью (число входов-выходов); специальных станций в номенклатуре SCADA-программы - 

просмотра технологических данных и архивов (станций руководства) и архивных; специальных 

программных систем для обеспечения работы смежных уровней управления - непосредствен-

ного управления процессами, диспетчерского управления и др. 

1.9 Какие лица согласно штатному расписанию относятся к обслуживающему 

персоналу: 

1. инженер-электроник; 

2. электрики; 

3. слесарь КИПиА; 

4. технологи; 

5. начальник технологической установки. 

1.10 Какие разделы должно содержать описание алгоритмов управления и за-

щиты: 

1. краткое описание технологического процесса; 

2. описание функций противоаварийной защиты; 

3. алгоритм решения; 

4. результат решения; 

5. стратегию управления (математическое описание). 

 

Часть II. Задания с выбором одного верного ответа 

Из предложенных вариантов ответов выберите только один верный ответ. 

 

2.1 Автоматизированная система управления предприятия (АСУП) – это: 

1. комплекс математических и технических средств, предназначенных для автомати-

зации процессов проектирования с участием человека.; 

2. человеко-машинная система управления, обеспечивающая автоматизированный 

сбор и обработку информации, необходимой для оптимизации управления технологическими 

объектами управления в соответствии с принятым критерием; 



3. организационно-технический комплекс, обеспечивающий организацию управле-

ния промышленным предприятием на базе использования экономико-математических методов 

и ЭВМ, включающий в ограниченной степени выработку и принятие установленных человеком 

решений; 

4. программно-аппаратный комплекс, предназначенный для проектирования автома-

тизированной системы управления технологическим процессом и реализующий в разработан-

ной автоматизированной системе управления технологическим процессом функции управления 

верхнего уровня. 

 

2.2 На уровне сбора данных и диспетчерского управления решаются задачи: 

1. сбора первичной информации и реализации исполнительных воздействий; 

2. оперативной упорядоченной обработки первичной информации из цеха; 

3. непосредственного автоматического управления технологическими процессами; 

4. вывода на SCADA-уровень управления служебной, диагностической и оператив-

ной информации; 

5. отображения (или визуализации) данных в производственном процессе и оператив-

ного комплексного управления различными агрегатами. 

2.3 Под информацией, характеризующей состояние технологического процесса, 

системой классификации и кодирования технологической информации, массивов данных 

и документов, необходимых для выполнения всех функций АСУТП понимается: 

1. математическое обеспечение; 

2. техническое обеспечение; 

3. организационное обеспечение; 

4. методическое обеспечение; 

5. информационное обеспечение. 

2.4 К какому классу микропроцессорных комплексов относится контроллер, если 

он выполняет некоторые специальные функции (формулы, аргументами которых явля-

ются измеряемые величины) и функции контроля и управления: 

1. сетевые комплексы контроллеров (PLC, Network); 

2. локальные контроллеры (PLC); 

3. контроллеры на базе персональных компьютеров (PC based control); 

4. полномасштабные распределенные системы управления (DCS, Full Scale); 

5. распределенные маломасштабные системы управления (DCS, Smoller scale). 

2.5 К какому классу микропроцессорных комплексов относится система, если от-

личительная особенность которой заключается: в несколько большем разнообразии мо-

дификаций контроллеров, развитой многоуровневой сетевой структурой, в "большей 

мощности центральных процессоров контроллеров, в широком использовании отдельных 

конструктивов удаленных блоков ввода/вывода, в более развитой и гибкой связи с поле-

выми приборами и с корпоративной сетью предприятия: 

1. сетевые комплексы контроллеров (PLC, Network); 

2. локальные контроллеры (PLC); 

3. контроллеры на базе персональных компьютеров (PC based control); 

4. полномасштабные распределенные системы управления (DCS, Full Scale); 

5. распределенные маломасштабные системы управления (DCS, Smoller scale). 

2.6 Согласно, какому стандарту определяется структура пяти технологических 

языков программирования (IL, SFC, FBD, ST, LD): 

1. IEC 61158; 

2. IEC 61131-3; 

3. IEC 61508; 

4. IEC 61511; 

5. ГОСТ 34.601-90. 



2.7 Под технологией, предоставляющей возможность взаимодействия распреде-

ленных приложений по сети, основанной на архитектуре «клиент-сервер», понимается: 

1. технология DCOM; 

2. протокол DDE; 

3. архитектура ActiveX; 

4. технология COM; 

5. интерфейс OPC. 

2.8 Такие свойства SCADA- программ, как: фирма-разработчик; год первого вы-

пуска и общий тираж (характеристика опыта фирмы, отработанности и популярности 

SCADA-программы); распространители в России и СНГ, относятся к: 

1. структурным особенностям SCADA-программ; 

2. стоимостным характеристикам SCADA- программ; 

3. общим данным SCADA-программ; 

4. функциональным характеристикам SCADA- программ; 

5. характеристикам открытости SCADA- программ. 

2.9 Функции организации обеспечения производства и требуемой точности изме-

рений при производстве продукции, автоматизации технологических процессов, противо-

аварийной защиты технологических процессов и технологического оборудования, отно-

сятся к: 

1. начальнику ПТО; 

2. главному инженеру; 

3. главному метрологу; 

4. главному энергетику; 

5. главному бухгалтеру. 

2.10 Какие окна описывают параметры конкретного устройства/прибора/регуля-

тора и дают возможность его настройки: 

1. окна общего обзора; 

2. окна настройки; 

3. графические окна (мнемосхемы); 

4. окна сообщений и сигнализаций; 

5. окна регистрации хода процесса. 

 

Часть III. Задания на свободное конструирование ответов 

 

3.1 Место интегрированной системы проектирования и управления в системе 

автоматизированного предприятия –  

3.2 SCADA - уровень (Supervisory Control and Data Acquisition - сбор данных и 

диспетчерское управление), предназначен для …  . 

3.3 Математическое обеспечение автоматизированной системы управления тех-

нологическим процессом включает в себя … 

3.4 Под классом микропроцессорных комплексов – локальный контроллер (PLC) 

понимается следующее… 

3.5 Под развитой сетевой структурой класса распределенных систем управления 

понимается следующее… 

 

3.6 Укажите, какие языки программирования согласно стандарту IEC 61131-3 

признаны стандартными технологическими языками программирования… 

3.7 Под компонентной объектной технологией COM / DCOM понимается … 

3.8 Перечислите характеристики открытости SCADA-программ: … 

3.9 Методическое и организационное обеспечение автоматизированной системы 

управления технологическим процессом включает в себя … 



3.10 Перечислите структурные единицы информации, определяющие взаимодей-

ствие технолога–оператора с системой: … 

 

Часть IV. Задания на упорядочивание ответов 

Найдите соответствие между столбцами. Ответ запишите по результатам изменен-

ной нумерации второго столбца по отношению к первому. 

 

4.1 Найдите соответствие: 

1

. 

ИСПиУ; 1. комплекс математических и технических 

средств, предназначенных для автоматизации 

процессов проектирования с участием чело-

века; 

2

. 

САПР; 2. программно-аппаратный комплекс, предназна-

ченный для проектирования автоматизирован-

ной системы управления технологическим про-

цессом и реализующий в разработанной авто-

матизированной системе управления техноло-

гическим процессом функции управления 

верхнего уровня; 

3

. 

АСУТП; 3. человеко-машинная система управления, обес-

печивающая автоматизированный сбор и обра-

ботку информации, необходимой для оптими-

зации управления технологическими объек-

тами управления в соответствии с принятым 

критерием; 

  4. организационно-технический комплекс, обес-

печивающий организацию управления про-

мышленным предприятием на базе использова-

ния экономико-математических методов и 

ЭВМ, включающий в ограниченной степени 

выработку и принятие установленных челове-

ком решений. 

4.2 Найдите соответствие: 

1

. 

SCADA-системы; 1. DeltaV, Centum, Simatic, Apacs; 

2

. 

Промышленные контроллеры; 2. Emerson, Endress&Hauser, Yoko-

gawa, Метран; 

3

. 

Датчики и исполнительные меха-

низмы. 

3. SAP, Oracle, BAAN; 

  4. DeltaV, Centum, WinCC, iFix. 

  5. ERP, MRP, MES. 

4.3 Найдите соответствие: 

1

. 

Техническое обеспече-

ние; 

1. совокупность программ, необходимых для реа-

лизации функции АСУТП, заданного функцио-

нирования комплекса технических средств 

(КТС) и предполагаемого развития системы; 

2

. 

Информационное обеспе-

чение; 

2. информация, характеризующая состояние тех-

нологического процесса, система классифика-

ции и кодирования технологической информа-

ции, массивов данных и документов, необходи-

мых для выполнения всех функций АСУТП; 



3

. 

Организационное обеспе-

чение; 

3. совокупность взаимодействующих и объеди-

ненных в одно целое устройств получения, 

ввода, подготовки, обработки, хранения, реги-

страции, вывода, отображения, использования, 

и передачи информации, а также средств реа-

лизации управляющих воздействий; 

  4. совокупность правил и предписаний, устанав-

ливающих структуру АСУТП, функции и взаи-

модействие персонала, обслуживающего 

АСУТП. 

4.4 Найдите соответствие между названием класса микропроцессорных комплек-

сов и названием контроллера: 

1

. 

Локальный контроллер (PLC); 1. контроллер серии TSX Nano; 

2

. 

Сетевые комплексы контроллеров 

(PLC, Network); 

2. контроллер серии Centum CS 3000; 

3

. 

Полномасштабные распределенные 

системы управления (DCS, Full Scale); 

3. контроллер серии TSX Premium; 

  4. контроллер серии TSX Quantum. 

 

 

4.5 Найдите соответствие: 

1

. 

Широкий диапазон мощ-

ностей входящих в си-

стему контроллеров; 

1. развитые сетевые SCADA-программы, имею-

щие модификации для различных уровней 

управления; 

2

. 

Современность программ-

ного обеспечения си-

стемы; 

2. наличие встроенных в контроллер и удаленных 

блоков ввода/вывода, рассчитанных на практи-

чески любые типы датчиков и исполнительных 

механизмов; 

3

. 

Разнообразие вариантов 

блоков ввода / вывода; 

3. возможный выбор вариантов рабочих станций 

по мощности и назначению: стационарные и 

переносные пульты операторов технологиче-

ских процессов, диспетчерские рабочие стан-

ции, контролирующие рабочие станции руко-

водящего персонала, инженерные станции; 

  4. наличие модификаций, различающихся мощ-

ностью основного микропроцессора, быстро-

действием, объемами памяти разного типа, воз-

можностями резервирования, степенью за-

щиты от неблагоприятных условий окружаю-

щей среды. 

4.6 Найдите соответствие: 

1

. 

IEC 61158; 1. стандарт системы электрические / электронные 

/ программируемые электронные, связанные с 

функциональной безопасностью; 

2

. 

IEC 61131-3; 2. стандарт на промышленную управляющую 

сеть; 

3

. 

IEC 61511; 3. стандарт на технологические языки програм-

мирования контроллеров, рассчитанный на 

специалистов по автоматизации; 

  4. стандарт на систему безопасности, обеспечива-

емая приборами для сектора обрабатывающей 



отрасли промышленности. Требования к струк-

туре, определениям, системе и программному 

и аппаратному обеспечению. 

4.7 Найдите соответствие: 

1

. 

OPC; 1. стандартный интерфейс взаимодействия про-

грамм в промышленных системах автоматиза-

ции; 

2

. 

DDE; 2. стандартный интерфейс общения программ; 

3

. 

OLE; 3. стандартный межпрограммный протокол; 

  4. компонентная объектная технология. 

4.8 Найдите соответствие: 

1

. 

Тренд; 1. упорядоченная совокупность значений техно-

логической переменной, каждое из которых за-

писывается в память компьютера через опреде-

ленный интервал времени; 

2

. 

Алармы; 2. совокупность сигнальных устройств, изобра-

жений оборудования и внутренних связей кон-

тролируемого объекта, размещаемых на дис-

петчерских пультах, специальных панелях или 

выполненных на персональном компьютере; 

3

. 

Мнемосхема; 3. файл, содержащий исполняемый код, который 

может вызываться Windows-приложением, к 

которому подключена данная библиотека; 

  4. некоторое сообщение, предупреждающее опе-

ратора о возникновении определенной ситуа-

ции, которая может привести к серьезным по-

следствиям, и потому требующее его внимания 

и вмешательства. 

4.9 Найдите соответствие: 

1

. 

Оперативный персонал; 1. лица, обеспечивающие монтаж оборудования 

согласно разработанному заранее проекту; 

2

. 

Обслуживающий персо-

нал; 

2. лица, непосредственно не участвующий в 

функционировании системы, однако способ-

ный выполнить ремонт отказавших техниче-

ских средств; 

3

. 

Ремонтный персонал; 3. лица, непосредственно участвующие в приня-

тии решений по процессу управления и в вы-

полнении функций системы; 

  4. лица, обеспечивающие нормальные условия 

функционирования системы в соответствии с 

инструкциями. 

4.10 Найдите соответствие: 

1

. 

TAL; 1. индикация состояния насоса; 

2

. 

PAHH; 2. регулирование расхода; 

3

. 

FC; 3. предупредительная сигнализация нижнего 

уровня по температуре; 

4

. 

NS 4. предаварийная сигнализация верхнего уровня 

по давлению. 



  5. индикация состояния задвижки 

Часть V. Задания на добавление слова в готовый ответ 

Укажите на листе ответов, какое слово пропущено. 

 

5.1 Комплекс математических и технических средств, предназначенных для авто-

матизации процессов проектирования с участием человека – это ____________. 

 

5.2 Человеко-машинная система управления, обеспечивающая автоматизирован-

ный сбор и обработку информации, необходимой для оптимизации управления техноло-

гическими объектами управления в соответствии с принятым критерием – это 

_______________________________________________________________________. 

 

5.3 Применение готовых разработок и готовых программных и технических про-

дуктов сторонних фирм, как частей своих разрабатываемых средств и систем называется  

_________________________. 

 

5.4 _______________ – это преобразователь информации о некоторой физической 

величине в сигнал, чаще всего электрический, удобный для последующей передачи этой 

информации, ее использования и обработки в системах автоматического контроля и 

управления. 

 

5.5 Под информацией, характеризующей состояние технологического процесса, 

системой классификации и кодирования технологической информации, массивов данных 

и документов, необходимых для выполнения всех функций АСУТП понимается  

_____________________________________________. 

 

5.6 Программное обеспечение, управляющее диспетчеризацией задач, распреде-

лением ресурсов, обработкой прерываний, вводом-выводом, интерфейсом пользователя, 

файловой системой и др. называется  _____________________________- 

 

5.7 _______________________________________ - открытая архитектура для разра-

ботки приложений клиент-сервер. Базируется на объектно-ориентированной технологии 

OLE компании Microsoft. 

 

5.8 Программные системы и пакеты прикладных программ, обеспечивающие ра-

боту компьютерных операторских станций, называются 

_____________________________________________. 

 

5.9 Совокупность сигнальных устройств, изображений оборудования и внутрен-

них связей контролируемого объекта, размещаемых на диспетчерских пультах, специаль-

ных панелях или выполненных на персональном компьютере называется 

______________________________-____. 

 

5.10 ____________________________________________ - программы, используемые 

в ходе разработки, корректировки или развития других программ: редакторы, отладчики, 

вспомогательные системные программы, графические пакеты и др. 

 

Вариант №4 

Часть I. Задания с выбором нескольких верных ответов 

 

1.1 Современные АСУТП выполняют следующие основные функции: 

1. сбор информации от объекта управления; 



2. сокращение запасов незавершенного производства; 

3. передача, преобразование и обработка информации; 

4. повышение уровня производства путем более полного и рационального использо-

вания производственных мощностей; трудовых, материальных и денежных ресурсов, сокраще-

ние сроков подгонки производства к выпуску новых изделий; 

5. выработка и реализация управляющих воздействий на технологический объект 

управления. 

1.2 На уровне управления производством решаются задачи: 

1. передачи обработанной информации на уровень планирования ресурсов предприя-

тия; 

2. оперативной упорядоченной обработки первичной информации из цеха; 

3. отображения (или визуализации) данных в производственном процессе и оператив-

ного комплексного управления различными агрегатами; 

4. сбора первичной информации и реализации исполнительных воздействий; 

5. непосредственного автоматического управления технологическими процессами. 

1.3 К математическому обеспечению систем автоматизированного проектирова-

ния относятся: 

1. прикладное программное обеспечение; 

2. операционная система; 

3. устройства оперативного взаимодействия с оператором; 

4. устройства хранения информации; 

5. языки представления информации. 

1.4 Укажите отличительные особенности применения контроллеров на базе пер-

сонального компьютера (PC based control) в промышленности: 

6. при нескольких входах и выходах объекта надо производить большой объем вы-

числений за достаточно малый интервал времени и нет необходимости в использовании жест-

кого малого времени цикла контроллера; 

7. системная (промышленная) сеть, соединяющая "контроллеры и рабочие станции 

между собой; 

8. реализуются функции управления отдельными агрегатами (многосвязного регули-

рования, оптимизации и т.д.), диспетчерского управления участками производства, учета и пла-

нирования производства в целом; 

9. средства автоматизации работают в окружающей среде, не слишком отличающейся 

от условий работы обычных персональных компьютеров; 

10. реализуемые контроллером функции целесообразнее в силу их нестандартности 

программировать не на одном из специальных технологических языков, а на обычном языке 

программирования высокого уровня типа C++, Pascal. 

1.5 Укажите особенности класса распределенных систем управления, отличаю-

щие их других классов микропроцессорных средств управления: 

1. современность программного обеспечения системы; 

2. широкий диапазон мощностей входящих в систему контроллеров; 

3. применение аутсорсинга; 

4. разнообразие вариантов блоков ввода / вывода; 

5. системная (промышленная) сеть, соединяющая "контроллеры и рабочие станции 

между собой. 

1.6 Укажите, какие сети являются наиболее распространенными, но не стандарт-

ными промышленными управляющими сетями: 

1. Modbus; 

2. CAN; 

3. P-Net; 

4. Bitbus; 

5. SwiftNet. 



1.7 Укажите, какие три вида обмена определяет стандартный интерфейс общения 

программ - OLE: 

1. архивирование объекта; 

2. копирование объекта; 

3. внедрение объекта; 

4. связывание объекта; 

5. удаление объекта. 

1.8 Укажите, преимущества использования SCADA-программ по сравнению с 

непосредственным программированием операторских станций: 

6 значительно сокращаются затраты труда и времени на разработку операторских 

станций; 

7 практически исключается необходимость в привлечении высококвалифицирован-

ных программистов для разработки операторских станций, для этого достаточно квалификации 

специалиста по автоматизации производства и программиста средней квалификации; 

8 поддерживается на высоком уровне качество созданных программ; 

9 существенно повышается удобство работы оператора производства; 

10 нет ни каких преимуществ в использовании SCADA-программ. 

1.9 Какие функции реализует персонал сектора АСУТП: 

1. техническое обслуживание, ремонт и замена приборов в процессе эксплуатации; 

2. установка и сопровождение программного обеспечения; 

3. обслуживание и профилактика источников бесперебойного питания; 

4. проверка и тестирование программного обеспечения; 

5. контроль за качеством выпускаемой продукции. 

1.10 В стратегии управления (математическом описании) при описании алгоритма 

управления и защиты приводится: 

1. пошаговое описание логики алгоритма и способа формирования результатов реше-

ния с указанием последовательности выполнения функциональных блоков или шагов, расчет-

ных или логических формул, используемых в алгоритме; 

2. описание связей между частями и операциями алгоритма; 

3. перечень принятых допущений и оценки соответствия принятой стратегии управ-

ления реальному процессу (объекту) в различных режимах и условиях работы (например, ста-

ционарные режимы, режимы пуска и остановки агрегатов, аварийные ситуации и т. д.); 

4. математическое описание ("модель") процесса (объекта); 

5. сведения о результатах научно-исследовательских работ, если они использованы 

для разработки алгоритма. 

 

Часть II. Задания с выбором одного верного ответа 

Из предложенных вариантов ответов выберите только один верный ответ. 

 

2.1 Автоматизированная система управления технологическим процессом 

(АСУТП) – это: 

1. программно-аппаратный комплекс, предназначенный для проектирования автома-

тизированной системы управления технологическим процессом и реализующий в разработан-

ной автоматизированной системе управления технологическим процессом функции управления 

верхнего уровня; 

2. организационно-технический комплекс, обеспечивающий организацию управле-

ния промышленным предприятием на базе использования экономико-математических методов 

и ЭВМ, включающий в ограниченной степени выработку и принятие установленных человеком 

решений; 

3. комплекс математических и технических средств, предназначенных для автомати-

зации процессов проектирования с участием человека; 

4. человеко-машинная система управления, обеспечивающая автоматизированный 



сбор и обработку информации, необходимой для оптимизации управления технологическими 

объектами управления в соответствии с принятым критерием. 

2.2 Уровень управления производством реализуется на базе: 

1. исполнительных механизмов; 

2. промышленных контроллеров; 

3. персональных компьютеров; 

4. SCADA-систем; 

5. серверов. 

2.3 Совокупность правил и предписаний, устанавливающих структуру АСУТП, 

функции и взаимодействие персонала, обслуживающего АСУТП  называется: 

1. математическим обеспечением; 

2. техническим обеспечением; 

3. организационным обеспечением; 

4. методическим обеспечением; 

5. информационным обеспечением. 

2.4 К какому классу микропроцессорных комплексов относится контроллер, если 

общее число входов/выходов такого контроллера обычно не превосходит десятков, а вы-

полняемыми функциями являются либо достаточно сложная обработка измерительной 

информации с расчетом нескольких управляющих  команд, либо расчеты по специализи-

рованным формулам, аргументами которых являются измеряемые величины: 

1. сетевые комплексы контроллеров (PLC, Network); 

2. локальные контроллеры (PLC); 

3. контроллеры на базе персональных компьютеров (PC based control); 

4. полномасштабные распределенные системы управления (DCS, Full Scale); 

5. распределенные маломасштабные системы управления (DCS, Smoller scale). 

2.5 К какому классу микропроцессорных комплексов относится система, если она 

выполняет функции контроля, управления, оптимизации, диспетчеризации и планирова-

ния: 

1. сетевые комплексы контроллеров (PLC, Network); 

2. локальные контроллеры (PLC); 

3. контроллеры на базе персональных компьютеров (PC based control); 

4. полномасштабные распределенные системы управления (DCS, Full Scale); 

5. распределенные маломасштабные системы управления (DCS, Smoller scale). 

 

2.6 К какой промышленной сети относятся следующие параметры: длина шины 

до 1.5 км; скорость передачи данных -1.2 Кбита/сек; число приборов, которые можно под-

соединить к одной шине обычно до 8-ми приборов: 

1. Modbus; 

2. HART -протокол; 

3. Foundation Fieldbus; 

4. Profibus; 

5. Bitbus. 

2.7 Под стандартным механизмом доступа приложений к данным технологиче-

ского процесса, получаемым от технологических контроллеров, основанного на техноло-

гии взаимодействия между приложениями COM/DCOM в рамках архитектуры «клиент-

сервер», понимается: 

1. интерфейс OLE; 

2. протокол DDE; 

3. архитектура ActiveX; 

4. технология COM / DCOM; 

5. интерфейс OPC. 



2.8 Такие свойства SCADA- программ, как: наличие русифицированной версии; 

место, сроки и условия обучения пользователей работе со SCADA-программой, относятся 

к: 

1. структурным особенностям SCADA-программ; 

2. стоимостным характеристикам SCADA- программ; 

3. данным о распространении и сопровождении SCADA-программы; 

4. функциональным характеристикам SCADA- программ; 

5. характеристикам открытости SCADA- программ. 

2.9 Лица, непосредственно участвующие в принятии решений по процессу управ-

ления и в выполнении функций системы, относятся к: 

1. оперативному персоналу; 

2. ремонтному персоналу; 

3. эксплутационному персоналу. 

2.10 Какие окна отображают данные о ходе процесса во времени: 

1. окна общего обзора; 

2. окна настройки; 

3. графические окна (мнемосхемы); 

4. окна сообщений и сигнализаций; 

5. окна регистрации хода процесса. 

 

Часть III. Задания на свободное конструирование ответов 

 

3.1 Место интегрированной системы проектирования и управления в системе 

автоматизированного предприятия – …   

3.2 Уровень управления производством MES (Manufacturing Execution System) – 

это …   

3.3 Техническое обеспечение автоматизированной системы управления техноло-

гическим процессом включает в себя … 

3.4 Под классом микропроцессорных комплексов – сетевой комплекс контролле-

ров (PLC, Network) понимается следующее… 

 

3.5 Под широким диапазоном мощностей входящих в систему контроллеров 

класса распределенных систем управления понимается следующее… 

3.6 Кратко перечислите основные этапы рациональной методики конкурсов по 

выбору средств и систем автоматизации и их основные особенности: … 

3.7 Под стандартной архитектурой ActiveX понимается … 

3.8 Перечислите стоимостные характеристики SCADA-программ – цены: … 

3.9 Описание информационного обеспечения автоматизированной системы 

управления технологическим процессом включает в себя … 

3.10 Перечислите структурные единицы программного обеспечения АСУТП и их 

описание: … 

 

Часть IV. Задания на упорядочивание ответов 

Найдите соответствие между столбцами. Ответ запишите по результатам изменен-

ной нумерации второго столбца по отношению к первому. 

 

4.1 Найдите соответствие: 

1

. 

ИСПиУ; 1. комплекс математических и технических 

средств, предназначенных для автоматизации 

процессов проектирования с участием чело-

века; 



2

. 

САПР; 2. программно-аппаратный комплекс, предназна-

ченный для проектирования автоматизирован-

ной системы управления технологическим про-

цессом и реализующий в разработанной авто-

матизированной системе управления техноло-

гическим процессом функции управления 

верхнего уровня; 

3

. 

АСУТП; 3. человеко-машинная система управления, обес-

печивающая автоматизированный сбор и обра-

ботку информации, необходимой для оптими-

зации управления технологическими объек-

тами управления в соответствии с принятым 

критерием; 

  4. организационно-технический комплекс, обес-

печивающий организацию управления про-

мышленным предприятием на базе использова-

ния экономико-математических методов и 

ЭВМ, включающий в ограниченной степени 

выработку и принятие установленных челове-

ком решений. 

4.2 Найдите соответствие: 

1

. 

Датчик; 1. преобразователь информации о некоторой фи-

зической величине в сигнал, чаще всего элек-

трический, удобный для последующей пере-

дачи этой информации, ее использования и об-

работки в системах автоматического контроля 

и управления; 

2

. 

Контроллер; 2. программа, управляющая некоторым аппарат-

ным блоком, например, устройством сбора 

данных или портом ввода-вывода; 

3

. 

Исполнительный меха-

низм; 

3. это электронное устройство с программным 

управлением и расширенными аппаратными 

возможностями измерения, управления и 

связи; 

4

. 

SCADA. 4. устройство для преобразования поступающего 

информационного сигнала в то или иное физи-

ческое воздействие; 

  5. Программные системы и пакеты прикладных 

программ, обеспечивающие работу компью-

терных операторских станций. 

4.3 Найдите соответствие: 

1

. 

Техническое обеспече-

ние; 

1. прикладное программное обеспечение; опера-

ционная система; языки представления инфор-

мации; 

2

. 

Математическое обеспе-

чение; 

2. устройства ввода / выводы, устройства опера-

тивного взаимодействия с оператором, устрой-

ства хранения информации; 

3

. 

Организационное обеспе-

чение; 

3. технологические инструкции и регламенты, 

определяющие ведение технологического про-

цесса; инструкции по эксплуатации; описание 

функциональной, организационной и техноло-



гической структур и другие документы анало-

гичного содержания; 

  4. языки описания и манипулирования данными; 

языки описания алгоритмов управления; языки 

программирования. 

4.4 Найдите соответствие между названием класса микропроцессорных комплек-

сов и его выполняемыми функциями: 

1

. 

Локальный контроллер (PLC); 1. оптимизация, контроль, управле-

ние, специальные функции; 

2

. 

Сетевые комплексы контроллеров 

(PLC, Network); 

2. контроль, управление; 

3

. 

Полномасштабные распределенные 

системы управления (DCS, Full Scale); 

3. диспетчеризация, планирование, 

оптимизация, контроль, управле-

ние, специальные функции; 

  4. контроль, управление, специаль-

ные функции. 

4.5 Найдите соответствие между названием класса микропроцессорных комплек-

сов и названием контроллера: 

1

. 

Контроллер на базе PC; 1. контроллер серии Advantech; 

2

. 

Сетевые комплексы контроллеров 

(PLC, Network); 

2. контроллер серии DeltaV; 

3

. 

Распределенные маломасштабные си-

стемы управления (DCS, Smoller 

Scale); 

3. контроллер серии TSX Micro; 

  4. контроллер серии TSX Quantum. 

4.6 Найдите соответствие между названием полевой шины и ее характеристи-

ками: 

1

. 

HART-протокол; 1. длина шины до 1.5 км; скорость передачи дан-

ных -1.2 Кбита/сек; число приборов, которые 

можно подсоединить к одной шине обычно до 

8-ми приборов; 

2

. 

Foundation Fieldbus; 2. длина шины до 1 км; скорость передачи инфор-

мации по сети – 19,2 Кбит/сек; число приборов, 

подключаемых к сети до 247; метод доступа к 

сети «ведущий/ведомый»; 

3

. 

Profibus; 3. длина шины до 1.5 км; скорость передачи ин-

формации по сети - 31.25 Кбит/сек; число при-

боров, подключаемых к сети до 32; метод до-

ступа к сети «ведущий/ведомый»; 

  4. длина шины до 9,6 км; скорость передачи ин-

формации по сети - 1500 Кбит/сек; число при-

боров, подключаемых к сети до 127; метод до-

ступа к сети «ведущий/ведомый». 

 

4.7 Найдите соответствие: 

1

. 

COM; 1. технология Microsoft, предназначенная для 

разработки и поддержки меж программных и 

сетевых взаимодействий в среде Windows; 

2

. 

DCOM; 2. открытая архитектура для разработки прило-

жений клиент-сервер. Базируется на объектно-

ориентированной технологии OLE компании 



Microsoft; 

3

. 

ActiveX; 3. технология, предоставляющая возможность 

взаимодействия распределенных приложений 

по сети. Основана на архитектуре «клиент-сер-

вер»; 

  4. стандартный механизм доступа приложений к 

данным технологического процесса, получае-

мым от технологических контроллеров. 

4.8 Найдите соответствие: 

1

. 

Характеристики открыто-

сти SCADA-программ; 

1. поддерживаемые интерфейсы межпрограмм-

ного взаимодействия, в том числе: обмена дан-

ными с приложениями - DDE; с базами данных 

- SQL/ODBC; объектные средства взаимодей-

ствия OLE, ActiveX; поддержка универсаль-

ного промышленного интерфейса ОРС; 

2

. 

Функциональные характе-

ристики SCADA-

программ; 

2. структурное строение пакета: модульность; ре-

ализация структуры клиент-сервер; наличие 

вариантов SCADA - программы, различаю-

щихся информационной мощностью; 

3

. 

Структурные особенно-

сти SCADA-программ; 

3. средства отображения: многообразие динами-

ческих изменений любых элементов мнемо-

схем, использование элементов мультиплика-

ции, многооконный экран; наличие библиотек 

«мастер-объектов» (Wizard; характеристики 

трендов реального времени (оперативных) и 

архивных (исторических); поддержка специ-

альных клавиш оператора (горячие клавиши, 

сенсорные зоны, возможности функциональ-

ных клавиатур);  

  4. минимальные и рекомендуемые требования к 

техническим характеристикам компьютера для 

реализации операторских; циклы ввода-вывода 

данных; циклы обновления данных на экранах 

станции. 

4.9 Найдите соответствие: 

1

. 

Оперативный персонал; 1. лица, обеспечивающие монтаж оборудования 

согласно разработанному заранее проекту; 

2

. 

Обслуживающий персо-

нал; 

2. лица, непосредственно не участвующий в 

функционировании системы, однако способ-

ный выполнить ремонт отказавших техниче-

ских средств; 

3

. 

Ремонтный персонал; 3. лица, непосредственно участвующие в приня-

тии решений по процессу управления и в вы-

полнении функций системы; 

  4. лица, обеспечивающие нормальные условия 

функционирования системы в соответствии с 

инструкциями. 

 

4.10 Найдите соответствие: 

1

. 

Окна общего обзора; 1. описывают параметры конкретного устрой-

ства/прибора/регулятора и дают возможность 

его настройки; 



2

. 

Графические окна; 2. отображают данные о ходе процесса во вре-

мени; 

3

. 

Окна регистрации хода 

процесса; 

3. предназначены для контроля за работой всего 

производства в целом и для получения доступа 

к более подробным окнам; 

  4. представляют собой графическое изображение 

основного технологического оборудования, 

средств КИП, и отображают структуру алго-

ритмов управления, и их состояние. 

 

Часть V. Задания на добавление слова в готовый ответ 

Укажите на листе ответов, какое слово пропущено. 

5.1 ______________________________ - комплекс технических, программных и 

других средств, предназначенный для автоматизации различных процессов и работаю-

щий под управлением человека. 

5.2 _______________________________ - совокупность управляемого объекта и ав-

томатических измерительных и управляющих устройств, функционирующая без участия 

человека (кроме этапов запуска и наладки системы). 

5.3 Применение готовых разработок и готовых программных и технических про-

дуктов сторонних фирм, как частей своих разрабатываемых средств и систем называется 

… ________________________. 

5.4 ________________________ – программа, которая оказывает некоторые услуги 

другим программам (клиентам) или компьютер, который оказывает некоторые услуги 

другим компьютерам, подключенным к нему через сеть. 

5.5 Совокупность правил и предписаний, устанавливающих структуру АСУТП, 

функции и взаимодействие персонала, обслуживающего АСУТП  называется 

_____________________________________________. 

5.6 Комплекс программных и лингвистических средств общего или специального 

назначения, реализующий поддержку создания баз данных, централизованного управле-

ния и организации доступа к ним различных пользователей в условиях принятой техно-

логии обработки данных ______________________________________________. 

5.7 ___________________________________________________ - технология, предо-

ставляющая возможность взаимодействия распределенных приложений по сети. Осно-

вана на архитектуре «клиент-сервер».  

 

5.8 Программные системы и пакеты прикладных программ, обеспечивающие ра-

боту компьютерных операторских станций, называются 

________________________________________ 

5.9 _____________________________________ - это некоторое сообщение, предупре-

ждающее оператора о возникновении определенной ситуации, которая может привести к 

серьезным последствиям, и потому требующее его внимания и вмешательства. 

5.10 _______________________________________ - сигнализация, срабатывающая 

при достижении предельно допустимого значения параметра технологического процесса. 

 

Критерии оценки  

При оценке результатов выполнения тестовых заданий  в рамках дисциплины «Схемо-

техника» используется рейтинговая система. Согласно рейтинговой системе оценка результатов 

тестирования формирует текущий рейтинг текR . Максимальное значение оценки равно 10 б. 

Тест считается пройденным, если студент получил за него не менее – 6 б.  

Критерии оценки представлены в табл. 

Критерии оценки тестирования 

 

Количество баллов 



Часть I. Задание с выбором нескольких верных ответов 0-1 

Часть II. Задание с выбором одного верного ответа 0-1 

Часть III. Задание на свободное конструирование ответов 0-2 

Часть IV. Задание на упорядочение ответов 0-1 

Часть V. Задание с пропуском слова 0-1 

ИТОГО  0-6 

 

 


